BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS

ENGLISH
Instructions for Use
DO NOT DISCARD INSTRUCTIONS DURING PRODUCT USE.

1. Product Description
BruxZir® Shaded 16 Milling Blanks

BruxZir Shaded 16 Blanks are used for the production of full-contour zirconia
and zirconia-based substructures for crowns and bridges (restorations). Five (5)
thicknesses (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm) and 16 shades (A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) are available for milling into BruxZir
restorations. The manufactured restorations are made utilizing the CAD/CAM system
for design and manufacture. The designed and manufactured restorations are then
sintered. No color needs to be added to BruxZir Shaded 16 blanks before sintering.
The BruxZir Shaded 16 blanks only require glazing (no staining) to match the
monochromatic body shade. Some basic staining may be required if polychromatic
(gingival to incisal blend) is desired. The sintered material exhibits maximum
strength, and color and translucency similar to natural dentition.

Because shrinkage occurs during sintering, it is vital to take into account the
appropriate size ratio (enlargement factor) during milling. Attention to the proper
enlargement factor (EF) during milling ensures precision fit and marginal accuracy
of the sintered restoration. Each blank is labeled with the specific EF to be applied.
2.Indications for Use

The device is indicated for use by dental technicians in the construction of custom-
made all-ceramic restorations for anterior and posterior locations.

3. Contraindications

None.

4,Technical Data Table

As measured according to IS0 6872

Classif ion - Type Il, Class 6
Coefficient of Thermal Expansion (CTE) .
255000 TMX109/K
Flexural Strength > 800 MPa
Sintered Density 6.05 g/em’

5. Design of Restoration
Failure to observe the wall and connector thickness recommendations as shown in
Table 2 may result in fracture of the final restoration.

For specific instructions on design of the restorations, please refer to the manual
designated for your CAD system. Full-contour bridges should follow the same
minimum connector rules.

Table2

Recommended Wall and Connector " "
Thickness Chart for Sintered s"‘(gtl:“%:':é')‘gs Bridges
tures and Full Contours
Wall Thickness
(substructure)
Circular 205mm 20.5mm
Incisal/Occlusal =207mm >07mm
Connector
Dimensions
(substructure)
; 3-unit bridge =7.0mm?
Anterior
4-unit & more - =9.0mm?
(bridge)
Connector
Dimensions
(full ontour)
3-unit bridge =7.0mm?
4-unit & more - >9.0mm?
(bridge)
Wall Thickness
(substructure)
Circular 205mm 209mm
Incisal/Occlusal =0.7mm >09mm
Connector
: Dimensions
Posterior | pgrucure
full contour)
3-unitbridge = 9mm?
4-unit & more - >12mm?
(bridge)
Cantilever - =12mm
6. Milling

After the restorations have been digitally designed, program your milling machine
and enter the enlargement factor (EF) for the blank if prompted by the program to do
s0. The mill operator should refer to the operating instructions for the milling system
used, for the programming method for input of the EF, and for milling the zirconia
blanks. The specific EF for the blank is located on the label affixed to the side of the
BruxZir Shaded 16 blank. Once milled, carefully remove the restorations from the
blankand remove all residual dust from the restorations. Please note: BruxZir Shaded
16 restorations do not need to be dipped in any coloring liquids or undergo any shade
alterations prior to sintering.

/I\ WARNING: If a mill has been used for different types of materials other than
zirconia, it must be cleaned out thoroughly before using the BruxZir Shaded 16
material. Failure to do so may result in blank contamination, which may affect
strength and esthetic properties of the material. Refer to the user manual of the
milling system for further details.

7.Sintering

All BruxZir Shaded 16 restorations must go through a final sintering cycle prior to
finishing. Place the restorations in a pure alumina (99.9%) sintering tray containing
the appropriate sized (2 mm diameter recommended) zirconia beads. Load a
maximum of 8 units per tray ensuring that there is ample space between restorations.
Make sure the occlusal side of the restoration is down and cover the tray with an
alumina lid. To ensure that full density, strength, and correct shades are achieved,
the sintering temperature must follow the profile shown below. Ensure that the oven
is calibrated, in good working condition, and free of any contamination sources.
Program your sintering oven to achieve the required heating profile as shown below
(Refer to your user manual for programming instructions). After sintering, allow the
oven to cool sufficiently in order to safely remove the restorations. Carefully inspect
the restorations to verify that there are no cracks or chips.

Sintering Temperature Chart
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Sintering Cycle Recommendations
« IstHeating Rate — 15 °C/min to 1200 °C
« 1stHolding Time at 1200 °C— 60 minutes
« 2nd Heating Rate — 2 °C/min to 1300 °C
« 3rd Heating Rate at 10 °C/min to 1580 °C
« Sintering Temperature — 1580 °C
« 2nd Holding Time at 1580 °C - 150 minutes
« Cooling Rate — 15°C
A WARNING Do notopen the furnace or remove the sintered restorations mml your
1. Failureto d y

could crack rhelestnmnons by thermal shock.

/\ WARNING: Please refer to the operating instructions for the particular oven used
for proper use, placement of the product, and calibration. Ensure that the sintering
oven used is calibrated according to the particular manufatturers specifications.
Contact your sintering oven for further

NOTE: Failure to follow the required sintering cycle, or properly (allbmte sintering
ovens, will resultin decreased strength and/or incorrect shade match.

8. Adjusting the Sintered R

After sintering, make adjustments to the anatomy of the restorations as necessary
using the appropriate low-pressure or water-cooled grinding instruments, being
careful to observe the recommended wall and connector thicknesses shown in Table
2under Section 5.

9. Achieving Final Shade

The BruxZir Shaded 16 blanks are individually designed to match the body of the
indicated VITA® shade. Because the blanks are monochromatic (1-color), some
staining may be required to match specific prescription requirements or to achieve
agingival toincisal blend on anterior restorations. After sintering, apply any stain, as
required, and then use low-fusing glaze on the restorations. Heat the restorations at
850 °C for a 45-second hold. The use of low-fusing glaze is required.

NOTE: Ensure thnr only 1 heat cycle is run on the Bmxln Shnded 16 rextaranonx

Failureto follow q
hade

shade ion to match the indicated shade.

NOTE: The restorations will appear to be darker or high in chroma out of the sintering
oven. Therestorations are designed to match the VITA shade only after glazing.

10. Cementation

The dental professional should use resin-reinforced glass ionomers, resin cements, or
self-adhesive resin cements to cement the BruxZir Shaded 16 restorations.

11. Storage
Before storing BruxZir Shaded 16 blanks, ensure there is no damage from shipping.
Shipping damage may include cracks and chips of the blank. The blanks should be

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
CESKEY

Ndvod k pouZiti

1. Popis produktu
Stinované frézovaci blocky BruxZir® Shaded 16

Stinované blocky BruxZir Shaded 16 slouzi k vytvdreni pIné konturovanych
zirkonovych struktur a struktur na bazi zirkonu pro korunky a mistky (nahrady). K
frézovani néhrad BruxZir je k dispozici pét (5) tlousték (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 30 mm) a 16 odstini (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4,D2, D3,
D4). Vyrobené néhrady se vytvafi pomoci systému CAD/CAM, ktery slouzi k navrhu
a vyrobé. Navrzené a vyrobené néhrady se poté sintruji. Ke stinovanym blockim
BruxZir Shaded 16 neni nutné pred sintrovanim pfidat Zadnou barvu. Stinované
blocky BruxZir Shaded 16 vyzaduji pouze glazovani (bez barveni) odpovidajici
monochromatickému odstinu téla. Pokud chcete dosdhnout polychromatického
vysledku (splyvani zbarveni gingivalni a incizélni strany), miize byt nutné pouzit
urcité zakladni barveni. Sintrovany materidl vykazuje maximalni silu, konecnou
barvu a prisvitnou perlovou tipytivost.

Jelikoz pfi sintrovani dochazi ke zmen3ovani, je nutné pfi frézovani vzit v potaz
prislusny pomér velikosti (faktor zvét3eni). Pozornost vénovana faktoru zvétseni (EF)
pii frézovani zajistuje presné dosednuti a okrajovou presnost sintrované néhrady.
Kazdy blo¢ek ma na Stitku uvedeny specificky EF, ktery je treba pouzit.

2. Indikace pouziti
Iafizent je urceno k poufZiti zubnimi techniky pfi vytvdreni celokeramickych néhrad
na miru pro prednia zadni lokality.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
DEUTSCH

Gebrauchsanweisung

1. Produktbeschreibung
BruxZir” Getdnt 16 Frasrohlinge (Getont 16 und Getdnt 16 HT)

BruxZir Getdnt 16 Frasrohlinge werdenzur Herstellung vonvoll konturierten Zirkonoxid-
undzirkonoxidbasierten Geriisten fiir Kronen und Briicken (Restaurationen) verwendet.
Fiir das Frasen von BruxZir Restaurationen sind fiinf (5) Starken (12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 30 mm) und 16 Farbtdne (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4,
D2, D3, D4) erhéltlich. Die Restaurationen werden unter Verwendung eines CAD/CAM-
Systems konstruiert und gefertigt. AnschlieBend werden die Restaurationen gesintert.
Bei den BruxZir Getdnt 16 Frésrohlingen ist das Hinzufiigen von Farbe vor dem Sintern
iiberfliissig. Fiir die Anpassung an den monochromen Farbton des Korpers brauchen die
BruxZir Getdnt 16 Frasrohlinge lediglich glasiert (nicht geférbt) zu werden. Eventuell
ist eine leichte einfache Farbung notwendig, wenn eine polychrome Tonung (Verlauf
des Farbtons vom gingivalen zum inzisalen Bereich) gewiinscht wird. Das gesinterte
Material zeichnet sich durch maximale Festigkeit, den endgiiltigen Farbton und einen
asthetischen transluszenten Perleffekt aus.

Infolge der Schrumpfung wéhrend des Sinterns muss beim Frasvorgang unbedingt
ein entsprechendes GroBenverhéltnis (GroBenfaktor) beriicksichtigt werden. Die
Beachtung des richtigen GroBenfaktors (GF) beim Frasen gewéhrleistet eine prézise
Passung und Randgenauigkeit der gesinterten Restauration. Jeder Rohling ist mit
dem jeweils anzuwendenden GroRenfaktor (GF) gekennzeichnet.

2.Indikationen
Dieses Produkt ist fiir die Verwendung durch Zahntechniker zur Herstellung von

g."lj(o'ntraindika(e individuellen vollkeramischen Restaurationen im anterioren und posterioren Bereich
adné. bestimmt.
4.Tabulka s technickymi udaji 3. Kontraindikationen
Méreno dle 150 6872 Keine.
Tabulka 1 4.Tabelle - Technische Daten
i —~typll, tiida 6 Gemessen gemdl3 IS0 6872
Koeficient tepelné expanze (CTE) (25-500 °C) 11x10%/K
Priimérna mez pevnosti v ohybu > 800 MPa Tabelle 1
Sintrovana denzita 6,05 g/cm® -Typl, Klasse 6
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 11x104/K
(25-500°C) *

5.Restorasyon Tasarimi - -
Nedodrzeni doporuené tloustky stény a konektoru (viz tabulka 2) mize vést ke D“"h“"""‘"“"e‘ > 800 MPa
zlomeni kone¢né néhrady. Sinterdichte 6,05 g/em®

Specifické pokyny k ndvrhu néhrad naleznete v pfislusné pfirucce pro vas systém
CAD. PIné konturované mistky by mély dodrZovat stejnd pravidla pro minimalni silu
konektoru.

Tabulka2

Tabulka doporucované tloustky stény ékapny
2 v ablné (standard) Misthy
tury a plné kontury
Tloustka stény
(substruktura)
Kruhovy >0,5mm >0,5mm
incizdIni/okluzni =0,7mm =0,7mm
Rozméry konektoru
(substruktura)
i mil 2
Predni 3Jedm?‘k9vy muslek =7,0mm
4avice jednotkovy - >9,0mm?
(mistek)
Rozméry konektoru
(plné kontury)
3jednotkovy mistek - =70mm?
4avice jednotkovy =9,0mm?
(mistek)
Tloustka stény
(substruktura)
Kruhovy >0,5mm 20,9mm
incizéIni/okluzni >0,7mm >0,9mm
Rozméry konektoru
Zadni (substrukturaa piné
kontury)
3jednotkovy mistek - = 9mm?
4avice jednotkovy =12mm?
(mistek)
Konzola =12mm!

6. Frézovani

Po dokoncenindvrhu CAD ndhrad naprogramuijte svou frézu a zadejte faktor zvétSeni
(EF) pro blocek, pokud vés o to program pozada. Informace o zpiisobu zadavani EF
a frézovani zirkonovych blockii nalezne obsluha v provozni pfirucce frézovaciho
systému. Specificky EF blocku naleznete na Stitku pfipojeném na strané stinovaného
blocku BruxZir Shaded 16. Po vyfrezovanl nahrady opatme vmeete z blocku a
odstraite z nich veskery rezidudlni prach. é nahrady
BruxZir Shaded 16 neni nutné vkladat do zadnych barvmch tekutln ani po sintrovani
provadét dpravy stinovani.

/A\ VAROVANE: Pokud jste pouzili frézu na jiné typy materidli nez zirkon, pied

zpracovdnim stinovaného materidlu BruxZir Shaded 16 je nutnéjivycistit. Vopacném

prlpade miie dojit ke kontaminaci blo(ku, co miiZe mit VIIV na silu a estetické
idlu. Dalsi podrob, I v uzi é prirucce if

systému.

7.Sintrovani

Vechny stinované ndhrady BruxZir Shaded 16 musi pfed dokoncenim projit
kone¢nym sintrovacim cyklem. UloZte ndhrady na cisté hlinikovy (99,9 %) sintrovaci
nosi¢ se zirkonovymi kulickami o pfislusné velikosti (doporucovany primér 2
mm). Do kazdého nosice vlozte maximalné 8 jednotek, aby mezi nahradami ziistal
dostatek volného prostoru. Ujistéte se, Ze je okluzalni strana nahrady otocend
smérem dolii, a zakryjte nosic hlinikovym krytem. Sintrovaci teplota musi dodrzovat
parametry nize uvedeného profilu. V opacném piipadé nelze zarucit plnou denzitu,
silu a spravné odstiny. Ujistéte se, Ze je pec nakalibrovand, je v dobrém provoznim
stavu a neobsahuje zadné zdroje e. Naprogramujte ve své sintrovaci
peci pozadovany profil zahfivani (viz nize). (Pokyny k programovani naleznete v
uzivatelské prirucce). Po sintrovani nechejte pec dostatecné vychladnout, abyste
mohli bezpetné vytahnout nahrady. Peclivé nahrady zkontrolujte a ujistéte se, ze se
na nich nenachdzi zadné praskliny ani vylomené kusy.

Tabulka sintrovacich teplot

Cas (h)
o 2 4 6 8
1800 T T I I T 1800
1600 [ [icsl [ t 1600
1400 10 °C/min (T4) 1400
o 1200 [(3) [ 1200 5
< 1000 1000 <
g g
2 soof tso0 2
2 - e
600 600
400 B 400
200 B 200
o B o
o 100 200 300 400 500
Cas (min)
Teplota (°C) €as (minuty)
a 25°C m 78 minut
Q 1200°C n 60 minut
a 1200°C IE] 50 minut
“ 1300°C T4 28 minut
€] 1580°C T5 150 minut
@ 1580°C T6 90 minut
a 155°C 7 Vyp.
Doporuceni pro sintrovaci cyklus
« 1.rychlost zahfivéni — 15 °C/min na 1200 °C
« 1. stabilni doba pfi 1200 °C— 60 minut
« 2.cyklusza —2°C/minna1300°C
« 3. cyklus zahfivani 10 °C/min na 1580 °C
- Sintrovaci teplota—1580°C
« 2.stabilni doba pfi 1580 °C— 150 minut
« Rychlost chlazeni - 15°C
/\ VAROVANI: irejte pec ani é ndhrady, dokud se pec

7’
nevychladi dostatecné na to, aby bylo mozné, pmduktybezpeme vyjmout. Vopaéném
pfipadé miize dojit k tézkym popdlenindm nebo prasknuti ndhrad v disledku
tepelného soku.

5. Restaurationsdesign
Bei Nichtbeachtung der in Tabelle 2 empfohlenen Wand- und Verbinderstérken kann
es zum Bruch der endgiiltigen Restauration kommen.

Anweisungen zum Restaurationsdesign sind dem jeweiligen Handbuch zum CAD-
System zu entnehmen. Fiir voll konturierte Briicken gelten dieselben Verbinder-
Mindeststarken.

Tabelle 2

HINWEIS: Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses Produkt kann telefonisch von
Glidewell Direct unter der Nummer 888-303-3975 angefordert werden.

13. Fragen/Kommentare

Bei Fragen und/oder Kommentaren oder fiir weitere Anweisungen zur Verwendung
dieses Produkts wenden Sie sich bitte in den USA an Glidewell Direct unter der
Anschrift 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612, Telefon 888-303-3975.
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MDSS GmbH

schifgraben 41 Prismatik Dentalcraft, Inc.

30175 Hamnover, Deutschiand (Eine hundertprozentige Tochtergesellschaft der
Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITAist eine eingetragene Marke der VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
ESPANOL

Instrucciones de uso

1. Descripcion del producto
Blogues para fresado de 16 tonalidades BruxZir® (16 tonalidades y 16 tonalidades HT)

Los bloques de 16 tonalidades BruxZir se utilizan para la produccion de
subestructuras de contorno completo de zirconio y basadas en zirconio para coronas
y puentes (restauraciones). Se presentan en cinco (5) grosores (12 mm, 15 mm, 20
mm, 25 mm, 30 mm) y 16 tonalidades (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3,
(4,02, D3, D4) para fresary realizar restauraciones BruxZir. En los procesos de disefio
y fabricacion de las restauraciones se utiliza el sistema CAD/CAM. Posteriormente,
las restauraciones disefiadas y confeccionadas se sinterizan. No es necesario agregar
color a los bloques de 16 tonalidades BruxZir antes de la sinterizacién. Los bloques
de 16 tonalidades BruxZir solo se deben esmaltar (sin aplicar ninguna tintura) para
lograr la tonalidad monocromatica deseada. Tal vez se deba aplicar alguna tintura
bésica si se desea obtener un efecto policromatico (combinacion gingival a incisal).
El material sinterizado presenta maxima resistencia y un color final de aspecto
translicido y nacarado.

Como durante la sinterizacion se produce cierta contraccion, es fundamental tener en
cuenta la proporcion de tamaio adecuada (factor de ampliacion) durante el fresado.
La atencién al factor de ampliacion (EF) apropiado durante el fresado asegura un
encaje preciso y la exactitud de los mérgenes de la restauracion sinterizada. Cada
bloque viene etiquetado con el factor de ampliacion (EF) especifico que se deberd
aplicar.

2. Instrucciones de uso
El dispositivo estd indicado para ser utilizado por técnico dentales especializados
en la fabricacion de restauraciones ceramicas personalizadas de piezas anteriores

10. Cementacion

El profesional dental debe usar resinas reforzadas con iondmeros de vidrio, cementos
de resina o cementos de resina autoadhesivos para cementar las restauraciones de
16 tonalidades BruxZir.

11. Almacenamiento

Antes de almacenar los bloques de 16 tonalidades BruxZir, asegirese de que no
presenten dafios provocados durante el envio, como ser, grietas y mellas. Los bloques
se deben almacenar a temperatura ambiente y lejos de fuentes de polvillo o de
posible contaminacion. Cuando no estén en uso, guarde los bloques de 16 tonalidades
BruxZir en su envase original.

12. ADVERTENCIAS

No inhale el polvillo. Evite que el polvillo entre en los ojos o su contacto prolongado
directo conla piel. Se recomienda el uso de equipo de proteccién personal (PPE) como
guantes, mascaras y batas para laboratorio para evitar el posible contacto o irritacion
dela piel o los ojos durante el procedimiento.

NOTA: para solicitar las hojas de especificacion de materiales (MSDS) de este producto,
llame a Glidewell Direct al 1-888 -303-3975.

13. Preguntas/Comentarios

Para preguntas y/o comentarios o instrucciones adicionales sobre el uso del producto,
comuniquese con Glidewell Direct en EE.UU.: 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA
92612 0 llame al 1-888-303-3975

(€. Fabricado por
“
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(Unafilial propiedad exclusiva de Glidewell
Laboratories)

2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, EE. UU.
888-303-6470
Fax:800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Alemania

VITA es una marca registrada de VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
FRANCAIS

Mode d’emploi

1. Description du produit
Ebauches de rodage teintées BruxZir” (teintes 16 et 16 HT)

Les ébauches de rodage en 16 teintes BruxZir permettent de créer des armatures
complétes en zircone ou a base de zircone pour des couronnes et des bridges
(restaurations). Cing (5) épaisseurs (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm) et
16 teintes (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) permettent
le rodage des restaurations BruxZir. Les restaurations sont réalisées au moyen d'un
systeme de CFAO pour la conception et la fabrication. Les restaurations congues et
fabriquées sont ensuite frittées. Nul besoin d'ajouter de la couleur aux ébauches

9. Obtention de la teinte finale

NOTA La mancata del ciclo di sit richiesto, o la mancata
ione dei forni di sinterizzazi inera una riduzione della forza e/o

Les ébauches en 16 teintes de BruxZir sont congues, chacune pour correspondre a
la teinte naturelle VITA" indiquée. Les ébauches étant monochromes, il peut étre
nécessaire d'appliquer une coloration pour répondre a des exigences spécifiques
prescrites ou pour obtenir une transition de la gencive a l'incisive sur des
restaurations antérieures. Apres le frittage, appliquer une coloration, selon les
besoins, puis de I'émail a basse fusion sur les restaurations. Chauffer les restaurations
2850 °Cpendant 45 secondes. L'emploi d'émail a basse fusion s'impose.

EMARQUE S'assurer que | les restaurations en 16 temtes de Bmxllr ne subissent
qu'un seul cycle de Le peut entrainer
un mariage de couleurs inadapté et neresmer une modrﬁmtmn de teinte pour
correspondre d celle indiquée.

REMARQUE : A la sortie du four de frittage, les restaurations paraissent plus sombres
ou élevées dans la gamme chromatique. Les restaurations sont congues pour ne
correspondre dla teinte VITA qu'aprés émaillage.

10. Cimentation

Le dentiste doit utiliser du verre ionomeére renforcé a la résine, des ciments résine
ou des ciments résine auto-adhésifs pour cimenter les restaurations en 16 teintes
de BruxZir.

11. Conservation

Avant de ranger les ébauches en 16 teintes de BruxZir, vérifier qu'elles n‘ont subi
aucundommagependamletransportetqu ‘elles ne sontnifissurées ni ébréchées. Les
€ébauches doivent étre conservées a temp. biante, aI'abri de la poussiére et
de toute source de contamination potentielle. Lorsqu'elles ne sont pas utilisées,
conserver les ébauches en 16 teintes de BruxZir dans leur emballage d'origine.

12. MISES EN GARDE
Ne pas inhaler la poussiére. La poussiére ne doit pas pénétrer dans les yeux ni
se trouver en contact direct prolongé avec la peau. Le port d'un équipement de
protection individuel (EPI) composé de gants, d’'un masque et d'une blouse de
laboratoire est recommandé afin d'éviter tout contact irritant avec les yeux et la peau
pendant I'opération.

REMARQUE : Pour obtenir la fiche de données de sécurité de ce produit, appeler
Glidewell Direct au 888-303-3975.

13. Questions/Commentaires

Pour toute question ou commentaire, ou pour obtenir d‘autres instructions relatives
a l'utilisation de ce produit, prendre contact avec Glidewell Direct aux Etats-Unis a
I'adresse 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 ou appeler le 888-303-3975.
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/\\ VAROVANI: Informace o sprdvném pouZiti, uloZeni produktu a kalibraci
v provozni priruéce prislusné pece. Ujistéte se, Ze je pouZivand sintrovaci pec
nakalibrovdna dle prislusnych specifikaci vyrobce. Pokud budete potrebovat dalsi
pokyny, obratte se na vyrobce sintrovaci pece.

PDZNAMKA Nedodrieni poz
ich pecipovede k

i kalibrace

i cyklu nebo
ile a/nebo nesprdavnému odstinu.

8. Uprava sintrovanych nahrad

Sertlestirme sonrasinda uygun diisiik basingli veya suyla sogutulan taslama
aletlerini kullanarak ve Bélim 5 altinda Tablo 3'te gdsterilen dnerilen duvar ve
konektor kalinliklarini izlemeye dikkat ederek restorasyonlarin anatomisinde gerekli
ayarlamalariyapin.

9. Dosazeni konecného odstinu

Blocky BruxZir Shaded 16 jsou individudIné navrhovany tak, aby odpovidaly télu
urceného odstinu VITA. JelikoZ jsou blocky monochromatické (jednobarevné), k
dosazeni urcitych preskrip¢nich pozadavkii nebo vytvofeni barevného prechodu
mezi gingivélni a incizalni ¢asti na prednich ndhradach mize byt nutné provést
dodatecné barveni. Po sintrovéni naneste dle pozadavkii pfipadné barvy a nasledné
zpracujte ndhrady glazovanim s nizkou mirou fiize. Zahiejte nahrady na 850 °Cna 45
sekund. PouZiti glazovéni s nizkou mirou fize je zcela zasadni.

POZNAMKA: Stinované ndhrady Bruxllr Shaded 16 je nutné zpracovat pouze 1 cyklem
zahfivdni. V opacném pfipadé miize dojit ke vzniku nesprdvného odstinu — v takové
situaci bude nutné provést dalsi iipravy odstinu, aby vysledny produkt odpovidal
uréenym barevnym parametrim.

POZNAMKA: y sti
belirgin renkli géziikebili
eslesmek iizere tasarlanmigtir.

daha koyu veya daha
sadece parlatma VITA tonuyla

stored at room temperature and away from dust and potential cont

sources. When not in use, store the BruxZir Shaded 16 blanks in their original
packaging.

12. WARNINGS

Do not inhale dust. Do not get dust into eyes or have prolonged contact directly with
the skin. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, masks, and lab coats
are recommended in order to avoid possible contact and irritation to skin or eyes
during processing.

NOTE: To request MSDS for this product, call Glidewell Direct at 888-303-3975.

13. Questions/Comments

For questions and/or comments or for further instructions regarding the use of the
product, please contact Glidewell Directin the U.S. at 18651 Von Karman Ave., Irvine,
(A 92612 or by calling 888-303-3975.

10.C

Stinované néhrady BruxZir Shaded 16 je tfeba cementovat pomoci pryskyfici
zpevnénych  skloionomerd, pryskyficovjch cementd a samoadhezivnich
pryskyficovych cementi.

11. Skladovani

Nez stinované blocky BruxZir Shaded 16 uloZite, ujistéte se, ze nebyly pfi prepravé
poskozeny. Mezi Skody zplisobené prepravou mohou patfit praskliny a vylomené
kusy z blocku. Blocky skladujte pfi pokojové teploté a chraiite je pred prachem a zdroji
potencidlni kontaminace. Kdyz stinované blocky BruxZir Shaded 16 nepouzivate,
uchovavejte je v pivodnim baleni.v

12. VAROVANI
Tozu solumayin. Tozun gdzlere girmesine veya cilde dogrudan uzun siire temasina
|zm vermeyin. Isleme sirasinda olasi temas ve cilt veya goz tahrisinden kaginmak igin

by by |
Emergo Australia
“ 207 Sussex Street
MDSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.  Darling Park, Tower I Level 20
Schiffgraben 41 (A wholly owned subsidiary of Sydney, NSW, 2000

30175 Hannover, Germany Glidewell Laboratories) Australia

2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA s a registered trademark of VITA Zahnfabrik.

, maskeler ve onliikler gibi Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) dnerilir.

POZNAMKA: Pozadavky na MSDS k tomuto produktu sméfujte na spolecnost Glidewell
Directnatel. ¢. 1-888-303-3975.

13. Otazky/komentare

Pokud mate jakékoli otazky a/nebo komentére Ci dotazy k dalSim pokyniim k pouziti
tohoto produktu, obratte se v USA na spole¢nost Glidewell Direct na adrese 18651
Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 i telefonicky na Cisle 1-888-303-3975.

c E Vyrobce
™ |
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Prismatik Dentalcraft, Inc.
(Stoprocentni dcefind spolecnost
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2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Némecko

VITA je registrovand ochrannd zndmka spolecnosti VITA Zahnfabrik.

unaerrata colorazione.

8. Rettifiche dei restauri sinterizzati

Dopo la sinterizzazione, rettificare I'anatomia dei restauri secondo necessita
utilizzando strumenti di rettifica a bassa pressione appropriati o dotati di
raffreddamento ad acqua, facendo attenzione a osservare gli spessori raccomandati
per le pareti e i connettoriillustrati nella Tabella 3 riportata nella Sezione 5.

9. Ottenimento del colore finale

I blocchi in 16 colori BruxZir sono progettati singolarmente per corrispondere
alla colorazione VITA" indicata. Dal momento che i blocchi sono monocromatici
(1 colore), pud essere necessario applicare una certa colorazione per soddisfare i
requisiti specifici di prescrizione o per ottenere una sfumatura gengivale-incisale
sui restauri anteriori. Dopo la sinterizzazione, applicare la colorazione richiesta e
successivamente utilizzare una smaltatura a basso punto di fusione sui restauri.
Riscaldare i restauri a 850 °C per 45 secondi. E necessario I'uso della smaltatura
abasso punto di fusione.

NoTA:

Am(uram che sui restauri in 16 colori BruxZir venga eseguito 1 solo ciclo di

La mancata di queste linee guida puo comportare una
(arrlspondenm cromatica non corretta e richiedera una rettifica della colorazione
affinché corrisponda a quellaindicata.

NOTA: I restauri sembreranno piil scuri o con una cromaticita pit elevata una volta

Aszinterezési ciklusra vonatkozé ajanlasok

« Elsé hmérséklet-emelkedési rata— 15 °C/perc 1200 °C-ig

« Elsd homérséklet fenntartési id6 1200 °C-on — 60 perc

« Mésodik hémérséklet-emelkedési rata — 2 °C/perc 1300 °C-ig

« Harmadik hémérséklet-emelkedési rata — 10 °C/perc 1580 °C-ig

« Szinterezési hémérséklet — 1580 °C

« Masodik hémérséklet fenntartdsi idé 1580 °C-on — 150 perc

« Homérséklet-csokkenésirata — 15 °C
A\ FIGYELMEZTETES: Ne nyissa ki a kdlyhdt vagy ne vegye ki a szinterezett
fogpétldsokat, amig a kdlyha eléggé le nem hiilt a biztonsdgos eltdvolitdshoz. Ezen
tmutatdsok be nem tartdsa siilyos égési sériiléseket okozhat, valamint a hésokk
miatt afogpdtldsok megrepedhetnek.

£5: A termékbehelyeze’xe’t iIIetﬁen, valaminta megfelelc’i Imxzndlat

meg arrdl, hogy a haszndlt szinterezo kalyha beallltasa a gydrto spe(lﬁlmaamak

lelgen keriilt elvégzésre. Tovibbi ért vegye fel a kapcsol a

szinterezd kdlyha gydrtdjdval.
MEGIEGYZES: A sziiksé: d vagy a 6 kdlyhdk
4 bgd{lim’sa’nak csokkent ellendlloképességet és/vagy nem

8. Rettifiche dei restauri sinterizzati
Dopo la sinterizzazione, rettificare I'anatomia dei restauri secondo necessita
utilizzando strumenti di rettifica a bassa pressione appropriati o dotati di

£ead

fuoridal forno di sinterizzazione. I restauri sono p iinmodo da
al colore VITA solo dopo la smaltatura.

10. Cementazione
Per cementare i restauriin 16 colori BruxZir il dentista deve utilizzare vetroionomeri
rinforzati con resina, cementi resinati o cementi resinati autoadesivi.

11. Conservazione

Prima di conservare i blocchi in 16 colori BruxZir, assicurarsi che non presentino
danni da trasporto. | danni da trasporto possono includere, ad esempio, crepe e
scheggiature del blocco. I blocchi devono essere conservati a temperatura ambiente
e lontano da polvere e da potenziali fonti di contaminazione. Quando non in uso,
conservare i blocchiin 16 colori BruxZir nella confezione originale.

12. AVVERTENZE

Non respirare le polveri. Evitare il contatto delle polveri con gli occhi o il prolungato
contatto diretto con la pelle. Al fine di evitare il potenziale contatto e I'irritazione
della pelle o degli occhi durante la lavorazione, si raccomanda di utilizzare dispositivi
di protezione individuale (DPI) quali guanti, maschere e camici da laboratorio.

NOTA: Per richiedere la scheda di sicurezza di questo prodotto, contattare Glidewell
Direct al numero 1-888-303-3975.

13. Domande/commenti

Per domande e/o commenti o per ulteriori istruzioni relative all'uso di questo
prodotto, contattare Glidewell Direct negli Stati Uniti all'indirizzo 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612 0 al numero 1-888-303-3975.

c E Prodotto da
a0ss
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raffr ad acqua, facendo attenzione a osservare gli spessori raccomandati
per le pareti e i connettoriillustrati nella Tabella 3 riportata nella Sezione 5.

9. Ottenimento del colore finale

| blocchi in 16 colori BruxZir sono progettati singolarmente per corrispondere
alla colorazione VITA" indicata. Dal momento che i blocchi sono monocromatici
(1 colore), pud essere necessario applicare una certa colorazione per soddisfare i
requisiti specifici di prescrizione o per ottenere una sfumatura gengivale-incisale
sui restauri anteriori. Dopo la sinterizzazione, applicare la colorazione richiesta e
successivamente utilizzare una smaltatura a basso punto di fusione sui restauri.
Riscaldare i restauri a 850 °C per 45 secondi. E necessario I'uso della smaltatura
abasso punto difusione.

MEGJEGYZES: Ugyeljen arra, hogy csak 1 hevitési szakaszon essenek dt a 16
amyalatban elerhero BruxZir fogporlusok Ezen iitmutatdsok be nem tartdsa nem
es iqy az amyalal mndaslmsar teheti

é ahhoz, hogy az

A szi 6 kilyhbdl kivéve a fogpé L k vagy
sziniinek Idi k. A ptidsokat tgy tervezték, hogy a VITA
érjékel.

csak azomdnc rdégetés €érj

10. Cementezés

A fogdszati kembernek | Ositett  iiveg-ionomer
ragasztocementet, mdgyanta cememet vagy omapado miigyanta cementet kell
hasznélnia a 16 arnyalatban elérhetd BruxZir fogpétlasok cementezéséhez.

11.Térolas

A 16 drnyalatban elérhetd BruxZir tombok taroldsa el6tt gy« nmegarrél, hogy a
termék nem sériilt meg a szallitds sordn. A szallitasi sériilések kozott megemlithetd
a tombok repedése és lepattogzdsa. A tombok tdroldsa szobahdmérsékleten
kell torténjen, portdl és potencidlis szennyezési forrasoktdl védett helyen.
Hasznélaton kiviil tarolja a 16 drnyalatban elérhetd BruxZir tombaket az eredeti

Tabelle mit empfohlenen Wand- und y posteriores. en 16 teintes BruxZir avant le frittage. Seul un émaillage (pas de coloration) est BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS da Glidewell Laboratories) csomagoldsukban.
Verbinderstarken fiir gesinterte | Einzelne Kappen Briicken o nécessaire pour faire correspondre les ébauches en 16 teintes BruxZir  la teinte IZ?‘ZE‘AP;’Z'&?"EA 12. FIGYELMEZTETESEK
Geriiste und voll konturierte (standard) ;‘. Contraindicaciones naturelle monochromatique. Certaines colorations de base peuvent étre nécessaires ITALIANO " 52036070 Ne.lélegezze be a port. Ne hagyja, hogy a por a szemébe keriiljon vagy huzamosabb
inguna. N B - Y " o . ¥
Wandstirke ?'.;’t",e ’;f'y‘““’"."? i“a"mw". della genclvr a Irmu;lvel) es: souhalt'e‘e. Le lmq:jenau Fax: 800-579-8233 ideig érintkezzen a bérével. Személyi véddfelszerelések, mint példaul kesztydi, maszk
(Gerist) 4.Tabla de datos técnicos itt€ olire une résistance maximale, une coloration finaje eLun nacre transucide. Istruzioni perI'uso R . § és laboratdriumi kopeny hasznlata javasolt annak érdekében, hogy megmunkalas
Zirkular >0,5mm >05mm Segtin mediciones realizadas de conformidad con la norma IS0 6872 En raison du rétrécissement intervenantlors du frittage, il convient de bien respecter VITA & un marchio registrato di VITA Zahnfabrik. soran elkeriilje az esetleges érintkezést, és ezaltal a szem és a bér irritaciojat.
Inzisal/Okklusal >0,7mm >0,7mm les proportions (facteur d‘agrandissement) pendant le rodage. Le bon respect 1. Descrizione del prodotto MEGIEGYZES “ bi iai adatlapidért hivia a Glidewell Direct
. 7. i ft . . a termél anyag lIfOIlSagl adatlapjaert ivja a Idewel ireci
v;'l?v""’e""aﬂe - tabar ] du facteur dagrandissement {FA) lors du rodage assure un gjustement exact et Blocchi di fresatura in 16 colori BruxZir® (16 colori e 16 colori HT) villalatot a kivetkezé telefonszdmon: 1-888-303-3975.
(Geriist) Clasificacion- Tipoll, Clase 6 la précision marginale de la restauration frittée. Chaque ébauche indique le FA .
Anterior 3-gliedrige Briicke >70mm? Coehiiene de expansion tmica (CTE) s spécifique a appliquer. I blocchi in 16 colori BruxZir vengono utilizzati per la realizzazione di strutture BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS 13. Kérdések/megjegyzések
" 2 6 iin zirconi i i zirconi i i .
4-und me"'g('éfﬂlﬂ? 29,0mm 5000 0K 2. Indi E::Ta”;:gaz:“r‘;";:a ::S"lt:rr’?osﬂ'enche:0?]152ft;ﬂ;ﬁz[‘l[acpggczr?g)e:ppe‘;;';'r,(raszta#]rrg' MAGYAR Kérdések és/vagy megjegyzések esetén, illetve a termék hasznalatdra vonatkozo
istendi i . ura nei uri BruxZir isponibili cinqu i 3 DA A i : ] .
Lot gt i des e sy GGt 5 S0, 15 6 oo 4. 513135 4.5, it et e st chew Bt it
(voll konturiert) 059 de restaurations personnalisées 100 % céramique prévues pour les emplacements B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4). Per la progettazione e la realizzazione dei restauri Haszndlati utasitds 92612 vagy hivja az 1-888-303-3975-ds telefonszamot ! '
3-gliedrige Briicke 270mm’ 5. Diseio de la restauracién antérieurs et postérieurs. viene utilizzato il sistema CAD/CAM. | restauri progettati e realizzati vengono ’
4-und mehrgliedrige =9,0mm? . . interizzati. Pri P . L
(Briicke) Sino se observan las recomendaciones de grosor de la pared y del conector que se 3. Contre-indications su((esslvamen?e smtgnzzan .P.nma dell _smtenz_zauone non occarre aggungere . < 3 a0es Gydrts
s . ” alcuna colorazione ai blocchi in 16 colori BruxZir. | blocchi in 16 colori BruxZir 1. Atermék bemutatasa
Wandstarke indican en la Tabla 2 se puede producir la fractura de la restauracion final. Aucune. s p - oy PRSI - R X “
o > ’ﬁ brocld el | richiedono solo la smaltatura (non la colorazione) per uguagliare la sfumatura del Marogépbe helyezhets, 16 arnyalatban elérhet§ BruxZir® tsmbik (Shaded 16 és oSS e
ara conocer instrucciones especificas sobre el disefio delas restauraciones, consulte é i corpo monocromatico. Una certa colorazione di base pud essere necessaria se si m Prismatik Dentalcraft, Inc.
Dtk 205 mm 208mm el manual de su sistema CAD. Para los puentes de contorno completo se deben seguir :/I.EEZ?elxe:f;'legtige‘?:::;:;vg:(v::vlr?;;::mrme 1506872 desli)dera ottenere una resa policromatica (dal margine gengivale a quello incisale). Shaded 16H1) Schiffgraben 41 (A Glidewell Laboratories 100%-os
Inaisal/Okklusal 20,7 mm 209mm las mismas reglas minimas que para los conectores. Il materiale sinterizzato offre massima resistenza, colore finale e finitura perlescente A 16 arnyalatban elérhets BruxZir tombak irkénium boritGelemek vagy cirkGnium- 30175 Hannover, jdondban di lednyvl
VerbindermaBe traslucida ' alapti vazak készitésére hasznalhatok koronak és hidak (fogpdtlsok) szamara. 0t (5) 2212 Dupont Drive
Posterior | (Geriistund voll . vastagsdg (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm) és 16 szindrnyalat (A1, A2, A3, Irvine, CA 92612, Amerikai Eqyesiilt A
i Ll S N . - 3 3 qyesiilt Allamok
konturiert) o— — Tabla2 Classification - Type I, classe 6 Poiché il processo di sinterizzazione produce contrazione volumetrica, & di A3.5,A4,B1,B2,83,B4,(1,(2,(3,(4,D2, D3, D4) 4ll rendelkezésre BruxZir fogpétldsok 888-303-6470
3-gliedrige Briicke > 9mm’ uadro de grosorrecomendadode | (oo oo lac ; ilatati i fondamemale importanza tenere in considerazione il giusto rapporto delle készitésére. A fogpétlasok tervezése és CAD/CAM torténik. Fax: 800-579-8233
4 undmehrggeerge >12mm Pyﬂ'edm"“""vm subestructuras (estandar) Puentes (ocficentde %ysa‘-ast(')%"°ﬁzl;e'm'q"e @ Tx10°K ioni (fattore di ingrandi durante la fresatura. L'attenzione al corretto Ezt kivetden a r’nregtervezett és elkészitett fogpdtldsok szinterezésen esnek dt. A ‘ ,
F’mz;’u&:: >12mm Grosor de la pared Résistance moyenne ala flexion > 800 MPa fattore di ingrandimento (EF) durante la fresatura assicura misure adeguate e 16 arnyalatban elérhetd BruxZir tombok esetében a szinterezés el6tt nincs sziikség AVITAaVITA Zahnfabrik bejegyzett védjegye.
~ (subestructura) Densité frittée 6,05 g/am’ precisione marginale del restauro sinterizzato. Ogniblocco & etichettato conil fattore szinezGanyaghozzdadasara. A 16 drnyalatban elérhetd BruxZir timbok esetében csak
6. Frisen Circular >05mm >05mm diingrandimento (EF) specifico da applicare. azomanc raégetésére van sziikséq (szinezési technikak alkalmazasa nélkiil), ahhoz,
: ) . o . Incisal/Oclusal >07mm =07 mm 5. Conception de la restauration - hogy megfeleljenek amonokrém testszinarnyalatnak. A polikrém arnyalatokhoz (az .
Nach dem CAD-Design der Restaurationen die Frase programmieren und nach - . . . 1
; i e Dimensiones del Le non-respect des recommandations d'épaisseur de la paroi et des connecteurs (voir 2. Indicazion per I'uso . ) - - inytél az eleklg fokozatos szindtmenethez) sziikség lehet néhdny alapvetd szinezési BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
Aufforderung den GroRenfaktor (GF) fiir den Rohling eingeben. Der Benutzer muss . Questo dispositivo & indicato per I'uso da parte di odontotecnici nella costruzione di
" X " o - " L conector tableau 2) peut provoquer une fracture de la restauration finale. s B S N o o technika alkalmazasara. A szinterezett anyag maximalis ellenalloképesség, végso
die B peutprovoq NEDERLANDS
ie Betriebsanweisung des verwendeten f dieP rmethode (subestructura) restauri in ceramica personalizzati per i settori anteriori e posteriori. Smyalat, dttets26 és qydngyhazszerd fény jellemai,
fiir die Eingabe des GF und die Anleitung zum Frasen von Zirkonoxidrohlingen . Puente de 3 unidades >70mm Pour des instructions spécifiques sur la conception des restaurations, consulter o Vi gyongy V)
befolgen. Der fiir den verwendeten Rohling passende GF ist auf dem Etikett an Anterior 4o mis unidades 90mm? le manuel du systeme de CAQ. Les regles minimales relatives aux connecteurs 3. Controindicazioni Mivel szinterezés soranzsugorodasmegyvegbe faragassoranalapveto fontossagua Instructies voor gebruik
der Seite des BruxZir Getont 16 Frasrohlings angegeben. Nach dem Frasen die (puente) s'appliquent aussi aux bridges complets. Nessuna. megfeleld méret (zsugorodasi tényezd) figy L vétele. A _,‘ lel6 zsug das
Restaurationen vorsichtig aus dem Rohling ldsen und restlichen Staub komplett Dimensiones del 4. Tabella dei dati tecnici tgnyezo ﬁgyelemb'e 'vertele a faragés sora'n 'bIZI(.]SItJa a szinterezett fogpotlds .
entfernen. Bitte beachten: BruxZir Getdnt 16 Restaurationen miissen vor dem conector Ir;ranformirdallanarmalSO6872 tokéletes illeszkedését és az oldalak pontosségat. Minden egyes tombon szerepel az 1.Pro_dxudheschr|]vmg
Sintern nicht in eine Farbefliissigkeit gegeben oder einer anderen Farbemethode (contomocompleto] Epaisseurs recommandées pour Caffesuni alkalmazandé zsugorodasi tényez6. BruxZir Shaded 16 freesblanks (Shaded 16 en Shaded 16 HT)
unterzogen werden. Puente de 3 unidades 2;8mmj la paroi et les connecteurs des oty Bridges Tabellat 2. Felhasznlasijavallat BruxZir Shaded 16 blanks worden gebruikt voor de productie van volledig
4omisunidades =90mm etrestaurati : . irkoni irkoniumbasi
' . , ; dtali . A tali it P~ econtoureerde zirkonium onderstructuren en onderstructuren op zirkoniumbasis
/\ WARNHINWEIS: Wenn die Frise zum Bearbeiten ander ialien auBer (puente) Epaisseur dela paroi Classificazione - Tipo, Classe 6 A termek fogFE(h"m'kustk 'altall 'hqsznalqlra' §z9lga|, teljes mértékben kerdmia 300rkronen en bruggen (restaurates). Vit (5) dikten (12 mm 15pmm o 25
Zirkonoxid verwendet wurde, muss sie vor der Verwendlmg mlt dem BruxZir Getont Grosor dela pared (armature) Coefficiente di espansione termica (CET) ) anyagu, egyedi elsd és hats6 fogpotiasok készitéséhez. mm, 30 mm) en 16 tinten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, (2, G3, C4, D2
16 Material griindlich gereinigt werden. Bei Nichtbeachtung kann der Rohling (subestructura) Girculaire >05mm >0,5mm (25-500°C) 1x10°7K o , 30 mn | + A2, A3, A3.5, A4, B, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2,
kontaminiert und die Stirke und die dsthetischen Eigenschaften des Materials Circular >0,5mm >09mm Incisive/Occlusale >0,7mm >07mm Resistenza media alla flessione > 800MPa 3. ) D3, D4) zijn verkrljghaar voor frezen van BruxZir restauraties. De restauraties
beeintrichtigt werden. Weitere Einzelh sind dem um Incisal/Oclusal >0,7mm >09mm Dimensions des Densita sinter 6,05 g/em’ Nem léteznek. worden vervaardigd met het CAD/CAM-systeem voor ontwerp en fabricage. De
Fréissystem zu entnehmen. P— g ontworpen en vervaardigde restauraties worden vervolgens gesinterd. V66r het
Dimensiones del connecteurs. Y . Canrs .
7.Sint conector (armature) 5P ione del 4.Miszaki adatokat tartalmazo tablazat sinteren hoeft geen kleur te worden toegevoegd aan BruxZir Shaded 16 blanks. De
-olnterung ) . - ) Posterior | (subestructuray i » Bridge de 3 léments >70mm -Progettazionedelrestauro o Amérésekaz150 6872 szabvdnynak megfelelden torténtek BruxZir Shaded 16 blanks hoeven alleen geglazuurd te worden (geen kleuring) om
Alle BruxZir Getdnt 16 Restaurationen miissen vor der Finierung ein letztes contorno compieto) Antérieure sétémentsetplus > 90mm? Il mancato rispetto delle raccomandazioni relative allo spessore delle pareti e dei P d te zijn op de monoch ische basiskleur. Enige basale Kleuring kan
Alaminiamond 535 %) i ntechend raen Zrkonoridhugéln (empfalener (g comnetor,lustate el Taella 2, puo portaealfotur el restauro e nodi i l polchromatiek(erloopvan gingiaal naarncisaa) s gewenst. He
12 0 4omés unidades =12 mm Dimensions des istruzioni i i i i i i ilyozas - II. tipus, 6. osztal esinterde materiaal vertoont een optimale sterkte, eindkleur en een doorschijnend
Kugeldurchmesser: 2 mm) legen. Hochstens 8 Einheiten in eine Sinterschale legen (puente) connecteurs Per istruzioni sp§C|ﬁ(he r_ela_twe all prqgenazwne_del rgstaun, consul?are I\l Hétaguldsi egyiitthatd (25— 5000() - " 1x109K garelmoereﬁe(t ’ ' :
und auf einen ausreichenden Abstand zwischen den einzelnen Restaurationen Puente voladizo >T2mm! (restauration compléte) manuale appropriato per il sistema CAD in uso. Per i ponti a contorno pieno & e o ) ) , )
achten. Darauf achten, dass die okKlusale Seite der Restauration nach unten gerichtet (Cantilever) Bridge de 3 éléments >70mm necessario seguire le stesse regole minime dei connettori. Atlagos szilirdsi >800 MPa A§nge2|en t!Jdens het sinteren knmp optreedt, is het van gssenneel bela_r_lg om de
ist und die Schale mit einem Deckel aus Aluminiumoxid abgedeckt wird. Damit die 46léments et plus >9,0mm’ Szinterezés utani siriség 6,05 g/cm3 juiste afmeth_gsverhoudmg (vergrotingsfactor) in aanmerking te nemen tijdens het
vollstandige Dichte, Festigkeit und die richtigen Tonungen erreicht werden, muss die 6. Fresado (bridge) Tabella2 o frezen. Door tijdens het frezen aandacht te schgnken aan de juiste vergrotingsfactor
Sintertemp dem unten aufgefiihrten Wa il entsprechen. Sicherstellen, Una vez que las restauraciones se hayan diseiiado en CAD, programe la maquina de Epaisseur dela paroi Tabella diriferimento dellospessore | . oo S.qugpotlasklala'kltasa . i " o (EF, enlargement factor) worden een precieze pasvorm en accurate marges
dass der Sinterofen kalibriert wurde, sich in qutem Betriebszustand befindet und fresado e ingrese el factor de ampliacién (EF) para el bloque cuando el programa se (armature) delle pareti e dei connettori per strut. | “2P(ETE=HI0'e Ponti Afal és a csatlakozo vastagsdgdra vonatkozd, 2. tabldzatban szerepld ajanlasok gewaarborgd. ledere blank is gelabeld met de specifieke EF die moet worden
keine K inierungen aufweist. Den Sinterofen so p jeren, dass das lo solicite. El operador de fresado debe consultarlas instrucciones de funcionamiento Circulaire >0,5mm >09mm ture sinterizzate e contornipieni _ 9y kiviil hagydsa a végs6 fogpdtlds torését eredményezheti. toegepast.
unten aufgefihrte Warmeprofil erreicht wird. (Die ngrammleranwelsungen " el sistema de fresado para conocer el método de programaci6n para ingresar el EF e P z07mn e fs':fu‘éﬁﬁ)“"e pare A fogpdtlasok kialakitésara vonatkozo specialis utasitésokat illetden tajékozédjon 2. Indicaties voor gebruik
dem Benutzerhandbuch zu entnehmen,) Nach dem Sintern den Ofen ausreichend y fresar |os blogques de zirconio. E1 F especifco para el bloque de 16 tonalidades ?::r:::tl::rssd“ Circolare >05mm >0,5mm a CAgDprendszeréhez mellékelt kézikﬁnyvpbél A boritéhidak esetében azJ 6sszek1616 Het hulpmiddelis geindiceerd voor gebruik door de tandtechnieker bij de constructie
abkihlen lassen, bevor die Restaurationen herausgenommen werden. Die Bruxir se indica enla etiqueta fijada en el lateral. Una vez fresado el bloque, retire Postérieure | amatures et incisalefocclusale S07mm S07mm elemekre ugyanazok a minimalis kovetelmények vonatkoznak. van volkeramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties op maat.
Restaurationen sorgféltig auf Risse und Absplitterungen iiberpriifen. cuidadosamente las restauraciones del blogue y elimine todo el polvillo residual. restaurations Dimensioni dei 3. Contra-indicaties
. Tenga en cuenta que no es necesario sumergir las restauraciones de bloques de 16 complétes) connettori — G.een
Sintertemperatur-Tabelle tonalidades BruxZir en liquidos colorantes ni realizar ajustes de la tonalidad antes Bridge de 3 éléments > 9mm? (struttura) .
de lasinterizacion. 4éléments et plus - > 12 mm? Anteriore Pontea 3 unita . >70mm Szinterezett vazak és boritasok 4.Tabel met technische gegevens
Zeit (Stunden) (bridge) g pitunita (ponte) ;9’0 m? falainak és dsszekotd elemeinek Egyetlen leplezés Hidak Zoals gemeten conform IS0 6872
o 2 4 6 s /\ ADVERTENCIA: s se ha usado una fresadora para materiales distintos del zirconio, Cantilever > 12mm! SERLE B — Javasolt 5 (standard)
1800 T T T T T} 1800 se la debe limpiar cuidadosamente antes de usarla con el material de 16 tonalidades Dimensioni dei tablazat
- BruxZir. De lo contrario, se podria contaminar el bloque alterando la resistencia y las Rod f“'"t"““". ) Falvastagsig Classificati m
1600 |- [ 1600 propiedades estéticas del material. Consulte el manual del usuario del sistema de 6.Ro age . . contorno pieno (vé2) Typell, klasse 6
1400 " 400 fresado para obtener mds informacion. Une fois les restaurations congues par CAO, programmer la fraiseuse et entrer le Ponte a3 unita >7,0mm’ Kér alakd >0,5mm >0,5mm Coéfficiént thermische expansie (CTE) 110K
[ - L facteur d'agrandissement (FA) pour I'ébauche, si le logiciel le demande. Lop 4epit unita (ponte) >9,0mm'’ Incizalis/Okkluzalis >0,7mm >07mm (25-500°C)
G 1200 1200 5 7. Sinterizacién ) _ ) ) doit consulter les instructions du systeme utilisé pour le rodage afin de connaitre la Spessore delle pareti Bsszekots elem iddelde bui > 800 MPa
°§ 1000 " 1000 g Todas las restauraciones de 16 tonalidades BruxZir deben someterse a un ciclo de méthode de programmation adéquate pour la saisie du FA et le rodage des ébauches (struttura) méretei Gesinterde dichtheid 6,05 g/cm’
H Secmn _ H s!mer!za(!qn final 'anFes del acabado. Coloque las restal'Jra(n_)nes enuna bandeja de enzircone. Le FA spécifique de I'shauche utilisée se trouve sur I'étiquette fixée sur le ) Circolare >0,5mm >09mm (vaz) 5. Restauraticontwerp
g 800 fo 800 8 sinterizacion de alimina pura (99,9 %) conlas perlas de zirconio del tamafio adecuado coté de 'ébauche en 16 teintes BruxZir. Aprés le rodage, retirer les restaurations de incisale/occlusale =0,7mm >09mm Hlillsé 3 tagbdl 416 hid 27,0mmz Wanneer de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel
£ - H (se recomiendan perlas de 2 mm). Cargue un méximo de 8 unidades por bandeja I'ébauche avec précauti | d ieres résiduelles. A : Dimensioni dei 4vagy tibb taghél >9,0mm L . . N
g 600 600 3 ; précaution et les nettoyer de toutes poussieres résiduelles. A noter : ; h A1l hi 2 nietin acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
= - = asegurandose de que haya bastante espacio entre las restauraciones. Asegirese de il nest pas nécessaire de plonger les restaurations en 16 teintes BruxZir dans des Posteriore {‘;"':f'::;'mmm all hid) g ) ! ) n
400 - 400 que el lado oclusal dela restauracién esté hacia abajo y cubra la bandeja con una tapa liquides de coloration i de leur faire subir un quelcongue traitement de teinte avant Pie',“‘ul“ Osszekbtd elem Raadpleeg de handleiding voor uw CAD-systeem voor specifieke aanwijzingen over
200 200 de aliimina. Para garantizar la densidad, la resistencia y las tonalidades adecuadas, le frittage. ” " : Inérete] het ontwerp van uw restauraties. Volledig gecontoureerde bruggen moeten aan
interizacio i 45 abai onte a3 unita = omm (borits) dezelfde regels voor een minimale connectordikte voldoen
/@ \ - la temperatura de sinterizacién debe seguir el perfil que se muestra mds abajo. : i . -, i 40pibunita (ponte) > 12 mm? PO omm? ez 9 .
° ° Cercidrese de que el horno esté calibrado, en buenas condiciones de funcionamiento /AN MISE EN GARDE: Si la fraise est utilisée sur des matériaux autres que la zircone, radiale > 2mm 3 tagbal dlighid z;,omml
[ 100 200 300 400 500 y sin fuentes de contaminacion. Programe el horno de sinterizacion para alcanzar el Z :':;'g:gz’,f '::7::2‘:,’, ';r,‘:;’;,:e","‘{g:'(ﬁ,;Z',',:f::;:'a;"d:s,'e‘:","tlg,f ';':f::pm';: " allg &(d) Tabel bevol d =k
it (Mit 1 indi £ f i i 7 abel met aanbevolen wand- en .
Zeit (Minuten) perfil de temperatura necesario que se indica mds abajo. (Consulte las instrucciones daffecterlarésistance etlesprapnetesesrhenques dumatériau. Pour de plus amples 6. Fresatura Falvastagsag connectordikten voor gesinterde Enkelvoudige
de programacion en el manual del usuario.) Concluida la sinterizacion, deje que el consulter [ Una volta completata la progettazione CAD dei restauri, programmare la fresatrice (véz) onderstructuren en volledige (S‘("a':"d';g;) Bruggen
Fo— Zeit (Minuten) h°f"° se enfrie para retirar las restauraciones de forma 5?9””-_'“‘““'""e con 7. Fritt e inserire il fattore di ingrandimento (EF) per il blocco, se richiesto dal programma. Kor alakd >0,5mm >0,9mm contouren
: cuidado las restauraciones para verificar que no presenten grietas ni mellas. - Frittage . . o : . Per il metodo di programmazione per I'inserimento del fattore di ingrandimento e Incizalis/Okkluzlis >0,7mm >0,9mm Wanddikte
¢ 250C n 78 Minuten Toutes les restaurations en 16 teintes BruxZir doivent subir un cycle final de frittage laf : blocchiin zirconia, I ltare e i T Beszekits el (onderstructuur)
. . .. ¢ finition. Placer les restaurations dans un plateau de frittage en alumine perla fresatura dei blocchi in zirconia, I'operatore deve consultare le istruzioni d'uso " sszekitd elem
Q 1200°C n 60 Minuten Cuadro de temperatura de sinterizacién avant | y . : plate 'age €n a del sistema di fresatura utilizzato. Il fattore di ingrandimento specifico per il blocco Hats6 Inéretel Rond 205mm 205mm
(pure @ 99,9 %) contenant des billes de zircone de taille appropriée (diamétre de s letich I lato del blocco in 16 colori BruxZir. U ! (vzés boritds) Incisaal/occlusaal >0,7mm >0,7mm
G 1200°C B 50 Minuten i hora) 2 mm recommandé). Charger 8 éléments au maximum par plateau en veillant € iportato sulletichetta presente sul lato del blocco in 16 colori BruxZir. Una volta 3tagbol 4ll6 hid > 9mm? Connectorafmetingen
o e o prvv— o , Tiempo . . . 5 espacer les fons. Sassurer que e coté occlusal de la completata la fresatura, rimuovere con cura i restauri dal blocco e i residui di polvere toady b bl = 2mm? oty
inuten 0 ? ? ‘ ° " P " g dai restauri. Nota:  restauri in 16 colori BruxZir non necessitano di essere immersi in 9 é"dﬁﬂd) - o §
<] 1580°C T5 150 Minuten 1800 1800 restauration est orienté vers le bas et couvri e plateau avec un couverdle en alumine. liquidi coloranti o di essere sottoposti ad alcuna alterazione della colorazione prima Szabadvéqii s Anterieur driedelige brug 27.0mm
- 1600 - 2 [ 1600 Pour obtenir les pleine densité, résistance et nuances correctes, la température dellasinterizzazione zabadvegd 212 mm vier- en meerdelige =9,0mm?
@ 1580°C T 90 Minuten - de frittage doit se conformer au profil illustré ci-dessous. Sassurer que le four est . (brug)
a 155°C 7 Aus 1400 &l - 1400 étalonné, en bon état de marche et dépourvu de toute source de contamination. /A\ AVVERTENZA: Se una fresa ¢ stata utilizzata per tipi di materiali diversi dalla 6. Faragés o 3 i (arlnln;(tnralmeti)ngen
G 1200 b 1200 Programmer le four de frittage pour obtenir le profil de chauffage requis comme zirconia, é necessario pulirla accuratamente prima di utilizzare il materiale in 16 A fogpotlés CAD rendszerrel torténG megtervezése utén programozza be alledige contou )
Empfehlungen fiir den Sinterzyklus 5 [ic2) [©3] - 1 illustré ci-dessous (consulter les instructions de programmation dans le manuel colori BruxZir. In caso contrario, si pué provocare la contaminazione del blocco, che a marogépet, valamint adja meg a tombre jellemz6 zsugorodasi tényezdt,  driedelige brug 27.0mm’
4';9—)';;‘ fhei hwindiakei oC/min bis 1200°C 5 o0 - 1000 5 d'utilisation). Aprés le frittage, laisser le four refroidir suffisamment pour retirer pué influire sulla forza e sulle proprieta estetiche del materiale. Per ulteriori dettagli amennyiben a szoftver felkéri erre. A hasznélt mardrendszert, a zsugorodasi tényezd vier-en meerdelige >9,0mm
: 1 V:rweeﬁgeelicb:;nlolg"?t 6(1?/““/&;2 is 1 g ool Ls0 § les restaurations en toute sécurité. Vérifier I'absence de fissures ou d’éclats en fareriferimento al manuale d’uso del sistema di fresatura. bepv'ogyramozési 'mddsg_eyrél, 'valgmint a (irképium ti)r]n?)dky faragésa’t iIIetéen'a_ - (brug)
! ! . 13 - 2 i i | i N mardgép kezeljének tajékozédnia kel a hasznalati utasitéshol. A témb zsugorodési Wanddikte
+ 2 Auft 2°C/min bis 1300°C E oo 60 E examinant attentivement les restaurations. 7. Sinterizzazione 1arogep ) ania ke szna ¢ >ugor (onderstructuur)
Aufh hwindi k oC b o 2 B 2 Tutti " 16 colori Bruxir d ttonosti o final tényezGje a 16 drnyalatban elérhetd BruxZir tomb oldalara ragasztott cimkén van
+ 3. Aufheizgeschwindig en( 10 °C/min bis 1580 du i |tres auri in 16 <o anll ru;l( |tr evo(nTI essere so topus i a un ddo finale feltiintetve. A kifaragds végeztével dvatosan tavolitsa el a fogpotiast a tmbbel, sl IRand‘ ig,;mm ig,zmm
i sinterizzazione pnma ella finitura. Collocare i restauri in _un vassoio per majd tévolitsa el a port a fogpétlasokrdl. Ne felede: a 16 drnyalatban elérhet6 ncisaal/occlusaa >0,7mm >09mm
BruxZir fogpétlasokat a szinterezés eldtt nem sziikséges belemeriteni semmilyen Connectorafmetingen
szinez6folyadékba, valamint nincs sziikség az arnyalat semmilyen médon torténd Posterieur | onderstructuuren
megvaltoztatéséra. volledige contour
o "
A FIGYELMEZTETES: A 16 drnyalatban elérhetd BruxZir anyag haszndlata elétt a ) drnedehge:v:ng ;91':"':1
mardgépet alaposan meg kell tisztitani, n azt a vier-en ’"“(’b:"gg) =
mds Ennek a tomi i
: ] : > . " iy P cantileverbrug =12mm’
%WTJ Fou dfeVer G veliion O g des Produkts und a ¢ n 78 minutos g 1200 F1200 G di contaminazione, Programmare il forno di sinterizzazione in modo da ottenere il ‘;'L"rf;{bi ; l:ﬂ;’;};ﬁg ellennll o € eszIet
S:'(Eherstellen da!;;l dez’r privui gt de:mSpezlﬁknmne;";‘els P 1200°C n 60 minutos 2 1000 1000 ¢ profilo di r|sc.a|damento nece_ssarlo come |IIustrat0_d| segult(_) (per |E.I.Sll'leI0nI di felhaszndldi kéziksnyvébél. 6. Frezen
Herstellers kalibriert wurde. Fiir weitere Anweisungen wenden Sie sich bitte an den a 200°C B Sominut sl g0 & programmazione, consultare il manuale d'uso). Per rimuovere i restauri in sicurezza . . Nadat de restauraties met het CAD-systeem zijn ontworpen, programmeert u uw
des minutos g N g dopo la sinterizzazione, attendere che il forno si raffreddi a sufficienza. Ispezionare 7. SZI'METGZES o _ . o B freesmachine en voertu de vergrotingsfactor (EF) in voor de blank als het programma
" . . e «“ 1300°C I 28 minutos 5 00 60 § attentamenteirestauri per verificare che non presentino crepe o scheggiature. A 16 rnyalatban elérhetd BruxZir fogpdtlasoknak egy végs6 k hierom vraagt. De bediener van de frees moet de bedieningsinstructies van het
HINWEIS: Wenn der vorgegebene Sinterzyklus nicht befolgt wird oder die = - = . . . kell atesniiik. A fogpotldsokat helyezze tiszta aluminiumbél (99,9%) késziilt, freessysteem raadplegen voor de programmeringsmethode om de EF in te voeren
;{'zhr richtig I;’ahbnert sind, ist mit einer reduzierten Festigkeit und/oder falscher ¢} 1580°C T5 150 minutos 400 - 400 Grafico delle temperature di sinterizzazione megfeleld méretd (2 mm javasolt atmérgji) cirkonium szemcséket tartalmazé emvoor het fezen van de blanks van zrkoniumoxide. De specifcke EF voorde bank
onungzurechnen. ® 1580°C T6 90 minutos 200 200 Tempo (ore) szinterezg talcdba. Talcanként maximum 8 egységet helyezzen be dgy, hogy a staat op hetlabel dat op de zijkant van de BruxZir Shaded 16 blankis aangebracht. Na
8. Uberarb_eitung d"er gesi_nterten Re_staurationen . . a 1550 7 Apagado 0 /@ \- o 0 2 4 6 8 ftl)gplmliﬁsﬂ( lf(olzolt bovenklegyel? helg Ugyleljen a"al’ hogy a fofgsoﬁlari\k okkluulos het frezen verwijdert u de restauraties voorzichtig van de blank en verwijdert u alle
Nach dem Sintern missen die Restaurationen eventuell iiberarbeitet werden. Dazu ° o 200 300 a0 500 1800 ' ' ' ' - 1800 oa a“e ellelpke;zene‘ esta ar#al ﬁa/ta calt igialqnjlmgn; EE el r.na‘mma/ls. achtergebleven stof van de restauraties. Let op: De BruxZir Shaded 16 restauraties
glilan?ngen S:hlaﬁnstrurr:jemeDmlt nfled':lgemdS(hlg!fd_ru(Tk ;)ZI\IM ;N_assAel:ge:u_hlt; Recomendaciones para el ciclo de sinterizacién Durée (minutes) 1600 [ 1600 ?l%rlnéergézleet?;koazezggi? ;Smn;ﬁehg keeﬁ ?(:\52;2 OBizeoz;eos;:i;'ui emeegn :vsrzolln ﬁ;egzyesa: hoeven niet in een kleurvloeistof te worden gedompeld of van kleur te worden
Recomendaciones para el ciclo de sinterizacion 3 4 i
e:n ?ohr;::::\:/::,edyavsevnereb?,;d:,ﬁg,;e(n Sr?lelfslsterzevy;rdaene €21 Abscnit « 1¢indice de calentamiento - 15 °C/mina 1200 °C 1400 1400 kdlyha bedllitésa elvégzésre kerilt, a kilyha megfeleléen miikddképes allapotban veranderd voordatze worden gesinterd. L ;
P 9 ' « 1¢tiempo de retencion a 1200 °C — 60 minutos - van, és mentes mindenféle szennyezédési forrastol. Programozza be a szinterezé £\ WAARSCHUWING: Als een frees gebruikt is voor verschillende andere typen
. . P N . Température (°C) G 1200} 1200 G P o PO PO P N materialen dan zirkonium, moet hij grondig worden gereinigd voordat het BruxZir
9. Erreichen des endgiiltigen Farbtons « 2°indice de calentamiento - 2 °C/min a 1300 °C < - < kélyhdt a szikséges hevitési profil elérése érdekében az aldbbiak szerint. (A Shaded 16 materiaal wordt gebruikt. Als dit wordt nagelaten, kan de blank
Die BruxZir Getdnt 16 Frésrohlinge werden individuell konstruiert und der indizierten « 3*indice de calentamiento a 10 °C/min a 1580 °C Qa 25°C m 78 minutes £ 1000 1000 £ programozasi utasitésokat illetden tdjékozadjon a felhasznaldi kézikonyvbdl). d worden, door de §te'ktg en h van het
VITA"-Farbe angepasst. Da die Rohlinge monochrom (1-farbig) sind, ist eventuell - Temperatura de sinterizacién — 1580 °C Q 1200°C 7 60 minutes g 00| [ 00 § A szinterezést kovetden a fogpétlasok biztonsdgos eltavolitasa érdekében materiaal kunnen worden de I dleiding van het
eine leichte Farbung notwendig, damit den jeweiligen Rezeptanforderungen « 2°tiempo deretencion a 1580 °C— 150 minutos G 1200 5 Sommt g g hagyja, hogy a kilyha megfelel6 mértékben kihdljon. Vizsgdlja meg alaposan a freessysteem voor verdere details.
entsprochen wird oder um an den anterioren Restaurationen einen optimalen « Indice de enfriamiento — 15 °C minutes g 600 -0 o fogpotlasokat annak ellendrzése érdekében, hogy nincsenek-e rajtuk repedések 7.Sinteren
Verlauf des Farl{tonsvom gingivalen zum inzisalen Bereich zu erzielen. Nach dem /A\ ADVERTENCIA: no abra el horno ni retire las restauraciones sinterizadas hasta que “ 1300°C T4 28 minutes 200 200 vagy lepattogzott részek. Alle BruxZir Shaded 16 restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
Sintern die bendtigte Farbe applizieren und dann eine niedrigschmelzende Glasur haya alcanzado una temperatura que permita retirar las piezas de forma segura. s 15809 T 150 minutes 200 00 Szinterezési hémérséklet grafikonja voordat ze worden afgewerkt. Plaats de restauraties in een sintertray van zuiver
auf die Restaurationen aufbringen. Die Restaurationen 45 Sekunden lang bei 850 °C De lo contrario, el operador podria sufrir quemaduras graves y las piezas podrian G 1580°C T 0 minutes ‘/(c” \.@ _ 9 ) aluminium (99,9%) met zirkoniumkralen van de juiste afmeting (doorsnede
erhitzen. Es muss eine niedrigschmelzende Glasur verwendet werden. agrietarse debido al choque térmico. o —r - ™ 0 ¢ . . . ; 0 1d6 (6ra) van 2 mm wordt aanbevolen). Leg maximaal 8 stukken op de tray en zorg dat er
; i Goti ; p ° teint Idoende ruimte is tussen de restauraties. Zorg dat de occlusale zijde van de
HINWEIS: Bei BruxZir Getont 16 darf nur ein Erh ki /A\ ADVERTENCIA: consulte las instrucciones de funcionamiento del horno para su ° 100 200 0 00 500 ° 2 4 ° hd vo : e - (019 e :
durchgefiihrt werden. Wenn diese Richtlinien nicht befolgt werden, ist mit einem uso, colocacidn de productos y ion correctos. irese de que el hf”mn de Tempo (min) 1800 T T T T ™1 1800 restauratie omllaag gench'{ is en dek de tray af met een deksel van a!gmmlumonde.
falschen Farbton zu rechnen, was eine erneute Firbung erfordert, damit die sinterizacidn esté calibrado segiin las del C Recommandations pour le cycle de frittage 1600 I 1600 Om de volledige dichtheid, sterkte en de juiste tinten te verkrijgen, moet de
verordnete Ténung erreicht werden kann. conel obtener B « 1*vitesse de montée en température — 15 °C/min jusqu’a 1200 °C T2 (2C] e _ sintertemperatuur aan onderstaand profiel voldoen. Zorg dat de oven gekalibreerd
HINWEIS: Beim H hmen aus dem Sii heinen die NOTA: si ique el ciclo de sinterizacién exigido o los h de sinterizacid + 1 temps de maintien a 1200 °C— 60 minutes a 250 n Z8minut 1400 - @ [1o°Crperc Ta)} - 1400 is, zich in goede werkstaat bevindt en geen verontreinigingsbronnen bevat.
: si no se sigue el ciclo de sinterizacidn exigido o los hornos de sinterizacion ; " 5 of Jrriin iy o minuti - ; i i
auniichst dunkler oder weisen eine hohe Siittigung au. Erst nach dem Glasieren o estdn wrre:tgamenre calibrados se abrendrg menor resistencia y/o falta de « 2°vitesse de montée en température — 2 °C/min jusqu’a 1300 °C - G 1200 [ 1200 g Prug_rammeer uw sinteroven zo dat :ne\) vlerelsle verwa_rmlngserPﬁE_I wordt
nehmen die den VITA Farbton an. coincidencia de la tonalidad. + 3¢vitesse de montée en température a 10 °C/min jusqu'a 1580 °C Q 1200°C 2 60 minuti < - < bereikt, zoals hieronder gegeven. (Raadpleeg de gebr voor
. - Température de frittage — 1580 °C a 1200°C B S0minuti 3 1o 1000 2 programmeringsinstructies.) Na het sinteren laat u de oven voldoende afkoelen om
10.Zementierung ) 8. Ajuste de las restauraciones sinterizadas « 2t temps de maintien a 1580 °C— 150 minutes — § 800 |- 800 ﬁ de restauraties veilig te kunnen verwijderen. Inspecteer de restauraties zorgvuldig
ii" ﬁie Zemel?tierunlg der  BruxZir Gﬁmm 16 Reij‘a“m“’l’;e"h f‘“":f" Concluida la sinterizacion, realice los ajustes necesarios a la anatomia de las « Vitesse de refroidissement — 15 °C @ 1300°C ™ 28 minuti £ w00 o £ om te controleren dat er geen barsten of schilfers zijn.
unstharzverstarkte ~ Glasionomere, ~Kunstharzzement oder selbsthaftender i i i i i i6 [ 1580°C 5 150 minuti 2 T .
Kunstharzzement verwendet werden restauraciones medlante.los instrumentos adecuados de esmerilado de baja presion /A\ MISE EN GARDE : Ne pas ouvrir e four et ne pas retirer les ions frittées inuti o - Tabel met sintertem peraturen
8 o enfriados con agua, teniendo cuidado de observar los grosores recomendados para tant que le four nest pas assez froid pour un retrait en toute sécurité, au risque 6 1580°C T6 90 minuti -
11.Lagerung lapared y el conector que se muestran enla Tabla 3, Seccién 5. dentrainer de sévéres brilures et des fissures dans les restaurations en raison du a oy T Dsattvato 200 200 Tijd (uur)
Vor der Lagerung von BruxZir Getont 16 Frésrohlingen sicherstellen, dass keine 9. Tonalidad definitiva chocthermique. o \ o ° 2 4 s 8
. N " " " ; " . . . . . L L L L L 1800 ' T r ' -} 1800
Transportschaden, wie z. B. Risse und Absplitterungen am R°h|'"§ll(r vorliegen. Die Los blogues de 16 tonalidades BruxZir estén disefiad para que /A\ MISE EN GARDE : Consulter les instructions de fonctionnement du four pour Raccomandazioni peril ciclo di sinterizzazione o 100 200 300 200 500 -
Rohlinge miissen bei aneinemst undvorKont ung coincidan con el cuerpo de la tonalidad VITA indicada. Dado que los bloques son l'utilisation, le positionnement du produit et I'étalonnage adéquats. Veiller a utiliser + 1°Velocita di riscaldamento — Da 15 °C/min a 1200 °C 18 (perc) 1600 |- - 1600
geschiitzten Ort geschiitzt aufbewahn werden. Wenn 5|e nicht verwendet werden monocrométicos (un solo color), tal vez sea necesario aplicarles alguna tintura para et étalonner le four de frittage conformément aux spécifications du fabricant. . 1° Durata mantenimento a 1200 °C — 60 minuti 1 o A 1
sollten die BruxZir Getdnt 16 Frasrohlinge in ihrer Originalverpackung auft t cumplir con los requisitos recetados o para adquirir una combinacion gingival a Prendre contact avec ce dernier pour de plus amples informations. 2 indice de calentamiento — 2°C/min a 1300°C _ o (12) . M
S p ) ‘ ) 2 . - Homérséklet (°C) 1d6 (perc) S [ = [ S
werden. "}USﬂ! eSP?Uﬁca. en |§5 restauraciones de piezas ?merlom« Fon posterioridad a la EMARQUE Le non-respect des instructions relatives au cyrledelnttagereqmsoua « 3°Velocita di riscaldamento — Da 10 °C/min a 1580 °C a 250C p 78 g e [c2)] (CZi 100 g
12. WARNHINWEISE sm\in_zaclon‘ap!:quue .tlrntuHra a Iaslres\autraclongs, si es;seocaecszno, ytluigso use e;malltze nu a mar:ag:‘:t‘:;:;;ll:::sfz:ﬁ:;;e""u,‘ dela et - Temperatura di sinterizzazione: 1580 °C perc g 1000 1000 g
L o o p o . . _
Den Staub nicht einatmen. Der Staub darf nicht in die Augen gelangen und conbajo punto de uIStIOZA bor'nee alsrzs ?ur.a'uonesa urante 25 segundos. £s + 2° Durata mantenimento a 1580 °C~ 150 minuti @ 1200°C n 60perc £ sool- oo S
nicht langere Zeit mit der Haut in Kontakt sein. Es wird empfohlen, persinliche necesario usar esmalte de bajo punto de fusion. 8. Ajustage des restaurations frittées + Velocita diraffreddamento - 15°C a 1200°C i 50 perc g 600 " 600 £
Schutzausriistung (PSA), wie Handschuhe, Gesichtsmaske und Laborkittel, zutragen, NOTA: asegiirese de que e ejecuta un solo ciclo de horneado en las restauraciones de Aprés le frittage, procéder a I'ajustage de la forme des restaurations en fonction des A\ AVVERTENZA: Per una rimozione sicura, attendere che il forno si raffreddi @ 13009¢ i 28 perc e - e
um jeglichen Kontakt sowie Haut- oder Augenreizungen wahrend der Verarbeitung des BruxZir. i 9 esposiblequenoseobtenga besoins au moyen des instruments de rectification adéquats, a faible pression ou a sufficienza prima di aprirlo o rimuovere i restauri sinterizzati. In caso contrario, si 400 400
i latonalidad deseaday serdn i iones dela idis 3 1" i 3 Snai i i ustioni e la rottura dei restauri per shock termi & 1580°C 15 150 perc -
zuvermeiden. refroidis a 'eau, en veillant a respecter les épaisseurs de la paroi et des connecteurs possono causare graviustioniela rottura dei restauri per shock termico. 200 200
NOTA: las restauraciones parecerdn mds oscuras o de color mds intenso al sacarlas del indiquées au tableau 3 de la section 5. /A AVVERTENZA: Per © 1580°C G S0perc o /1(!1 Y
horno de sinterizacién. Estdn diseiiadas para alcanzar las tonalidades VITA después consultare le istruzioni per Fuso del forno 'mh”aw ‘“m"am che il foma di a 155°C 7 Kikapcsolva . . . ! !
delesmaltado. sinterizzazione utlllzzata sia mhbmto in alle sp d I p ° 100 Nzoo . 300 400 500
Per ulteriorii del forno disinteri Tiid (min)

Ip



Temperatuur (°C) Tijd (minuten)

Karta temperatur spiekania

7. Sinterizacao

Todas as restauragdes de 16 sombreados BruxZir devem ser submetidas a um ciclo
s 78 minuten Czas (godz.) de sinterizagao final antes da aplicagao do acabamento. Coloque as restauragdes
Q 1200°C n 60 minuten 0 2 A 6 s num tabuleiro de alumina pura (99,9%) contendo as esferas de 6xido de zirconio de
fe) 12000C 5 S0minuten 1800 T T T T 1 1800 tamanho apropriado (didmetro recomendado de 2 mm). Carregue um maximo de 8
@ 00+ o prp— o0l I 1600 unidades por tabuleiro, garantindo que existe espaco suficiente entre restauragdes.
Certifique-se de que o lado oclusal da restauracdo fica em baixo e tape o tabuleiro
s 1580°C 15 150 minuten 1400 |- - 1400 com uma tampa de alumina. Para garantir a obtencdo de densidade méxima,
© 1580°C 6 90 minuten S 1200 [ 200 & resisténcia e sombreadosA correctos, a temperatura de sinterilzagﬁ_o deve sequir o
a Py o Ut < < perﬁl_ apresentado em baixo. Certifique-se de que o forno esta}allbrado, em boas
5 1000 C 1000 5 condicdes de funcionamento e livre de fontes de contaminacdo. Programe o seu
S a0l [0 S forno de sinterizacdo para obter o perfil de aquecimento pretendido, conforme
Aanbevelingen voor de sintercyclus g - 2 apresentado em baixo. (Consulte o seu manual do utilizador para obter instrucdes
« Snelheid Te verhitting — ten minste 15 °C/min, tot 1200 °C g o0 60 3 de programacao). Apds a sinterizacao, aguarde que o forno arrefeca o suficiente
« lewachtduur op 1200 °C - 60 minuten 200 200 para poder remover as restauragdes em seguranca. Inspeccione cuidadosamente as
« Snelheid 2e verhitting — ten minste 2 °C/min, tot 1300 °C - restauragoes para se certificar de que nao existem quaisquer fendas ou lascas.
« Snelheid 3e verhitting — ten minste 10 °C/min, tot 1580 °C 200 /@ x B 200
- Sintertemperatuur - 1580°C ° \ \ \ \ \ o Grafico de temperaturas de sinterizacao
« 2e wachtduur op 1580 °C— 150 minuten 0 200 200 300 200 500
« Afkoelsnelheid — 15 °C Czas (min.) Tempo (horas)
A\ WAARSCHUWING: Open de oven en verwijder de gesinterde restauraties pas 0 2 3 6 8
wanneer de oven voldoende is afgekoeld, zodat u ze veilig kunt verwijderen. Als dit 1800 T T T T ™1 1800
wordt nagelaten, kunt u ernstige brandwonden oplopen en kunnen de restauraties . -
barsten door thermische shock. a 25°C n 78 minut 1600 - s} [~ 1600
A\ WAARSCHUWING: Raadpleeg de bedieningsinstructi bruikte oven voor = 1200¢ L S0minut 1400 - il t 1400
het juiste ebnuk Iaamn van het product en kallbratle Zar dat de gebruikte €} 1200°C 3 50 minut = = - =
4 S ekalibre dis voglgensde pecificai van de fabril H Neem(gom‘almp @ 1300°C T4 28 minut g meor (C3) [ g
met de fabrikant van de oven voor nadere instructies. £ 1000 1000 £
€] 1580°C 15 150 minut H - K]
OPMERKING: Wanneer niet de vereiste sintercyclus wordt gebruikt of de T 800 80 g
sinteroven niet goed gekalibreerd is, leidt dit tot lagere sterkte en/of een onjuiste 6 1580°C T6 90 minut g 600 00 g
kleurschakering. a 1550C 7 Wylaczony 2 _ 2
400 400
8.De gesinterd -
Na het sinteren maakt u waar nodig wunglngen in de anatomie van de restauraties Zalecenia dotyczace cyklu spiekania 200 200
met geschikte lagedruk- of watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de « 1. wspdtczynnik nagrzewania — 15°C/min do 1200°C 0 /@ [ o
aanbevolen wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 3 in « 1.czas pozostawania przy 1200°C - 60 minut o oo 200 300 200 500
paragraaf 5. « 2. wspétczynnik nagrzewania — 2°C/min do 1300°C Tempo (min)
. « 3. wspétczynnik nagrzewania przy 10°C/min do 1580°C P -
9. De eindkleur tot stand brengen - Temperatura spiekania — 1580°C
De BruxZir Shaded 16 blanks zijn vafzonderlijk. ontworpen om in kleur ovgreentye 2. czas nagrzewania przy 1580°C — 150 minut
komen met de aangegeven VITA-tint. Aangezien de blanks monochromatisch zijn + Wspdtczynnik schiadzania — 15°C
(1 kleur hebben), kan enige Kleuring nodig zijn om aan specifiek voorgeschreven A\ OSTRZEZENIE: Ni . . L a 25°C n 78 minutos
y L = ! ie otwierac pieca ani nie wyj p ip -
vereisten te voldoen oflom een kleqrverloop van gmglvaalinaar incisaal te bgrelken dopdki piec nie ulegnie dzeniu, aby je bezpiecznie wyjgc. Q 1200°C n 60 minutos
op anterieure restauraties. Na het sinteren brengt u zo nodig eventuele kleuring aan Niedostosowanie sie ,1., tego moe spowodowac powaine op ia i pekniecig G 12000 3 Sominutos
en gfbruik\ ulaagsmeltend glazuur op dg restauraties. Verwarm de reslauraFies bij tnieri wskutek sk J] y temp y. o e ” Frm—
850°Cgedurende 45 seconden. Het gebruik van laagsmeltend glazuuris verplicht. A OSTRZEIENIE A termek behelyezeseulleloen, valammtamegfelelo hasznalates & 15809 T 150
OPMERKING: Zorg dat de BruxZir Shaded 16 restauraties slechts aan 1 bedllitds é; a kdlyha minutos
ver yclus wordel Als deze niet worden gevolgd, meg arrdl, hogy a Imsznalr szinterezd kdlyha bedllitdsa a gydrt6 speaﬁknaamak [ 1580 °C T6 90 minutos
kan dit leiden tot een vn/ume Kleurschakering en moet de kleur worden p J) Tovdbbi vegye fel a kap a
om overeen te komen met de aangegeven tint. szinterezd kdlyha gydrtojdval. a 155°C 17 Desligado
OPMERKING: De restauraties zullen er donkerder of hoog in chroma uitzien wanneer UWAGA: Nie i (,Vkl'l iekania lub prawi j kalib - . s
ze uit de oven komen. De restauraties zijn zo ontworpen dat de kleur pas na het pieca spowoduji iejszeni ii/lub niedop ie odcieni. Recomendacbes de ciclos de sinterizacio

glazuren overeenkomt met de VITA-tint.

10. Cementering

8. Dopasowywanie uzupetnier po spieczeniu
Po spleczenlu dopasowac anatomie uzupetnien, jak konieczne, za pomoca

De tandheelkundige moet met kunsthars versterkte
kunslharscementofzelfhechtendkunstharscememgebrulkenomdeBrulerShaded
16 restauraties te cementeren.

11. Opslag

Controleer voordat u BruxZir Shaded 16 blanks wegbergt of ze tijdens het vervoer
geen schade hebben opgelopen. Vervoersschade kan barsten in en schilfers uit de
blank omvatten. De blanks moeten hij kamertemperatuur en uit de buurt van stof en
mogelijke verontreinigingsbronnen worden bewaard. Bewaar de BruxZir Shaded 16
blanks in hun oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

12. WAARSCHUWINGEN

Adem het stof niet in. Zorg dat u geen stof in uw ogen krijgt en voorkom
dat uw huid er langdurig direct mee in contact komt. Het gebruik van
persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen, gezichtsmaskers en
laboratoriumjassen wordt aanbevolen om mogelijk contact en irritatie aan de huid
of ogen tijdens de verwerking te voorkomen.

OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen, beltu
Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

13. Vragen/opmerkingen

Voor vragen en/of opmerkingen of voor nadere instructies over het gebruik van het
product kunt u contact opnemen met Glidewell Direct in de VS op 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612, VS; u kunt ook bellen naar 1-888-303-3975.

c G Fabrikant
o5
™ |
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(een dochteronderneming in volledig eigendom
van Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, VS
888-303-6470
Fax: 800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Duitsland

VITA is een gedeponeerd handelsmerk van VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
POLSKI

Instrukcja obstugi

1. Opis produktu
Wstepnie barwione 16 bloczki do frezowania BruxZir® (wstepnie barwione 16 oraz
wstepnie barwione 16 HT)

Wstepnie barwione 16 bloczki do frezowania BruxZir sa stosowane w produkgji
cyrkonowych uzupetnieri petnokonturowych oraz podbudow cyrkonowych do koron
imostéw (uzupetnien). Dostepnych jest pie¢ (5) grubosci (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 30 mm) i 16 odcieni (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3,
D4) do frezowania uzupetnieri BruxZir. Produkowane uzupetnienia sa wykonywane
przy uzyclu systemu CAD/(AM dla projektowania i produkgji. Zaprojektowane i
wy u sq nastepnie spiekane. Nie ma potrzeby dodawania
kolorudowstgpme barwwnych 16 bloczkéw BruxZir przed ich spiekaniem. Wstepnie
barwione 16 bloczki do frezowania BruxZir wymagaja tylko glazurowania (bez
barwienia) dla dopasowania do monochromatycznego odcienia korpusu. Niewielkie
podstawowe barwienie moze by¢ konieczne tylko, gdy wymagany jest efekt
polichromatyczny (melanz dzigstowo-sieczny). Materiat po spieczeniu cechuje sie
maksymalng wytrzymatoscia, finalnym kolorem i pétprzezroczysta pertowoscia.

Poniewaz podczas spiekania zachodzi kurczenie istotne jest, aby wzia¢ pod uwage
odpowiedni stosunek wielkosci (wspétczynnik powiekszenia) podczas frezowania.
Iwrdcenie uwagi na odpowiedni wspétczynnik powigkszenia (EF) w trakcie
frezowania zapewni precyzyjne dopasowanie i doktadnos¢ brzeing spiekanych
uzupetnien. Kazdy bloczek jest oznakowany swoistym EF, jaki nalezy zastosowac.

2. Wskazania do stosowania

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzycia przez technikéw dentystycznych do
konstrukgji petnoceramicznych uzupetnien przednich i tylnych wykonywanych na
zaméwienie.

3. Przeciwwskazania
Brak.

4, Tabela danych technicznych
Pomiary zgodnie z 150 6872

Tabela1

Klasyfikacja- Typ Il, klasa 6
Wspdtczynnik rozszerzalnosci termicznej (CTE)
(25-500°0) IOk
Srednia wytrzymatos¢ na zginanie > 800 MPa
Gestos¢ po spieczeniu 6,05 g/em®

5. Projektowanie uzupetnien
Nieprzestrzeganie zaleceri dotyczacych grubosci Sciany itacznika przedstawionych w
Tabeli 2, moze skutkowac ztamaniem koricowego uzupetnienia.

Szczegotowe instrukcje dotyczace projektowania uzupetnieri mozna znalei¢ w
odpowiednich podrecznikach przeznaczonych dla stosowanego przez Paristwa
systemu CAD. W przypadku petnokonturowych mostow nalezy stosowac te same
minimalne zasady jak dla tacznikéw.

Karta bosci Sci
tacznika dla spieczonych podbudow i czapeczki Mosty
uzupetnien petnokonturowych (standard)
Grubosésciany
(podbudowa)
Okrezna >0,5mm >0,5mm
Sieczna/Zwarciowa 20,7mm 20,7mm
Wymiary facznika
(podbudowa)
Przednie 3-punktowy rvnostv - > 7,0mm§
4-punktowy i wigcej 29,0mm
(most)
Wymiary facznika
(petnokonturowy)
3-punktowy most - >7,0mm?
4-punktowy i wigcej - =9,0mm?
(most)
Grubos¢sciany
(podbudowa)
Okrezna =0,5mm =>09mm
Sieczna/Zwarciowa >0,7mm >09mm
Wymiary facznika
Tylne (podbudowai
petnokonturowa)
3-punktowy most = 9mm?
4-punktowy i wigcej - =12mm?
(most)
Diwignia >12mm’

6. Frezowanie

Po zaprojektowaniu uzupetnien w CAD nalezy zaprogramowac frezarke i
wprowadzi¢ wspotczynnik powiekszenia (EF) dla bloczka, jesli program wyswietla
zachete do zrobienia tego. Operator frezarki powinien zapoznac sie z instrukcja
obstugi uzywanego systemu frezowania w zakresie metody programowania dla
wprowadzania EF i frezowania bloczkéw cyrkonowych. Wiasciwy EF dla stosowanego
bloczku znajduje sie na etykiecie przyklejonej z boku wstepnie barwionego 16
bloczka BruxZir. Po wyfrezowaniu ostroznie zdja¢ uzupetnienia z bloczka i usuna¢
resztki pytu z uzupetnien. Prosze zauwazy¢: Uzupetnienia z wstepnie barwionych 16
bloczkéw BruxZir nie wymagaja zanurzania w zadnym ptynie kolorujacym, ani nie
nalezy poddawacich jakimkolwiek zmianom odcienia przed spiekaniem.

/\ OSTRZEZENIE: Jes]i frezarka byla uzywana du innych niz cyrkon typéw materiatow,
przed wstepnie b ych 16 bloczkéw BruxZir nalezy starannie
jq oczysdi. F iniecie tego moze iem bloczka, co moze

fos¢ i wartos¢ q iatu. Wiecej 6fow mozna
znaleiéw, podreczniku uzytkownika.

7.Spiekanie

Wszystkie uzupetnienia z wstepnie barwionych 16 bloczkow BruxZir musza
przejs¢ koricowy cykl spiekania przed wykoriczeniem. Umiesci¢ uzupetnienia w
tacy do spiekania z czystego tlenku glinu (99,9%) zawierajacej granulat cyrkonu
o odpowiedniej wielkosci ziaren (zaleca sie ziarna o $rednicy 2 mm). Wktadac
maksymalnie po 8 jednostek na tace, aby zapewni¢ szeroki odstep pomiedzy
uzupetnieniami. Upewni¢ sie, ze zwarciowa strona uzupetnienia skierowana
jest ku dotowi i zamknac tace pokrywa z tlenku glinu. Aby zapewni¢ osiagniecie
petnej gestosci, wytrzymatosci i wiasciwego odcienia, nalezy przestrzegac
profilu temperatury spiekania przedstawionego ponizej. Upewnic sie, ze piec jest
skalibrowany, w dobrym stanie technicznym i bez Zrodet skazenia. Zaprogramowac
piec do spiekania, aby osiagnat pozadany profil nagrzewania, jak pokazano ponizej.
(Instrukcje programowania znajduja sie w podreczniku uzytkownika). Po spieczeniu
pozwoli¢, aby piec wystygt wystarczajaco dla bezpiecznego wyjecia uzupetnien.
Starannie obejrze¢ uzupetnienia, aby sie upewnic, ze nie ma spekar ani utaman.

iniego niskocisnieniowego lub chtod. woda narzedzia szlifujacego
uwazajac, zeby przestrzegac zalecanych grubosci Sciany i facznika, przedstawionych
w Tabeli 3, w sekji 5.

9. 0sigganie koricowego odcienia

Wstepnie barwione 16 bloczki BruxZir s3 indywidualnie zaprojektowane,
aby pasowac do korpusu we wskazanym odcieniu VITA. Poniewaz bloczki s3
monochromatyczne (1 kolor), to aby uzyskac specyficzne dla danego zlecenia
wymogi lub osiagna¢ melanz dzigstowo-sieczny na uzupetnieniach z przodu,
konieczne moze by¢ niewielkie barwienie. Po spieczeniu zastosowac materiat
barwiacy zgodnie z potrzeba, a nastepnie glazury napalanej w niskich temperaturach
na uzupetnienie. Nagrzewac uzupetnienia w 850°C przez 45 sekund. Wymagane jest
stosowanie glazury napalanej w niskich temperaturach.

UWAGA: Zapewnic, aby tylko 1 cykl ia byt na i
wstgpme barwmnyrh 16 blaakow BruxZir. Nieprzestrzeganie tego zalecenia maze
adaemal bedzie wymagacé zmiany odcienia

dladop iado wsk

UWAGA: Uzupetnienia po wyjeciu z pieca mogq wydawac sie ciemniejsze lub bardziej
nasycone kolorem. Uzupetnienia sq zaprojektowane, aby osiqgnqc odcieri VITA
dopiero po glazurowaniu.

10. Cementowanie

Dentysci powinni stosowac szktojonomery wzmocnione zywica, cementy na bazie
zywic lub cementy samoadhezyjne na bazie zywic do cementowania uzupetniert
wstepnie barwionych 16 bloczkéw BruxZir.

11. Przechowywanie

Przed zmagazynowaniem wstepnie barwionych 16 bloczkow BruxZir upewnic sig, ze
nie ma uszkodzen wynikajacych z transportu. Uszkodzenia wynikajace z transportu
moga obejmowac spekania i utamania bloczkow. Bloczki nalezy przechowywac w
temperaturze pokojowej i z dala od kurzu i potencjalnych Zrédet zanieczyszczen.
Wstepnie barwione 16 bloczki BruxZir przechowywacw oryginalnych opakowaniach,
gdy nie s uzywane.

12. 0STRZEZENIA

Nie wdychac proszku. Nie dopuszczac do przedostania sie proszku do oczu lub do
przedtuz kontaktu b dnio ze skora. W trakcie pracy z produktem zaleca
sie stosowanie srodkow ochrony osobistej takich jak rekawiczki, maski i fartuchy
laboratoryjne dla unikniecia mozliwego kontaktu i podraznienia skéry lub oczu.

UWAGA: Aby uzyskac karte charakterystyki tego produktu, nalezy skontaktowac sie z
Glidewell Direct pod numerem 1-888-303-3975.

13. Pytania/komentarze

W przypadku pytan i/lub uwag lub dla uzyskania dalszych instrukji stosowania
produktu nalezy skontaktowac sie z Glidewell Direct w USA pod adresem 18651 Von
Karman Ave., Irvine, CA 92612 lub dzwoniac na numer 1-888-303-3975.

(€. Wyprodukowane przez
“
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.

Schiffgraben 41 (Spdtka zale:na w catoscinalezqca
30175 Hannover, Niemcy do Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA

888-303-6470
Faks: +800-579-8233

VITA jest zarejestrowanym znakiem handlowym VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
PORTUGUES

Instrugoes de Ut

1. Descrigao do produto
Discos de moagem de 16 sombreados BruxZir® (16 sombreados e 16 sombreados HT)

0Os discos de 16 sombreados BruxZir sao utilizados para a producao de infra-
estruturas de 6xido de zirconio de contorno completo e de infra-estruturas a base
de oxido de zircénio para coroas e pontes (restauracdes). Estao disponiveis cinco (5)
espessuras (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm) e 16 sombreados (A1, A2, A3,
A3.5, A4, BT, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) para moagem em restauragdes
BruxZir. As restauracdes fabricadas sdo feitas utilizando o sistema CAD/CAM para
a concepcao e fabrico. As restauracdes concebidas e fabricadas sao, em sequida,
sinterizadas. Nao € necessério adicionar qualquer cor aos Discos de 16 sombreados
BruxZir antes da sinterizacao. Os Discos de 16 sombreados BruxZir apenas necessitam
de polimento (sem colorado) para obter o sombreado monocromético do corpo.
Podera ser necesséria alguma coloragdo bésica se se pretender um sombreado
policromético (mistura gengival a incisiva). 0 material sinterizado apresenta uma
perolescéncia translicida e de cor final, de maxima intensidade.

Uma vez que ocorre retracgao durante a sinterizagdo, é importante ter em
consideracdo a propor¢ao de tamanho apropriada (Factor de ampliacdo) durante
a moagem. A atencdo ao Factor de ampliacdo (FA) adequado durante a moagem
assegura um encaixe preciso e a exactidao das margens da restaurado sinterizada.
Cada disco estd marcado com o FA especifico a ser aplicado.

2. Indicagdes de utilizagdo
Este dispositivo estd indicado para utilizagao por protésicos dentérios na construcao
de restauracdes em cerdmica feitas a medida para localizagao anterior e posterior.

3. Contra-indicagdes
Nenhuma.

4,Tabela de dados técnicos
Medicdes efectuadas em conformidade com a norma S0 6872

Tabela1

Classi ao - Tipo|l, Classe 6
Coeficiente de dilatagao térmica (CDT)
25-50020) 1Mx109K
Resisténcia média a flexao > 800 MPa
Densidade sinterizada 6,05 g/em’®

5.Concepgao da restauragao

0 ndo seguimento das recomendacdes da espessura da parede e dos conectores,
conforme apresentado na Tabela 2, pode resultar na fractura da restauragao final.
Para obter instrugdes especificas acerca da concepgao das restauragoes, consulte o
manual concebido para o seu sistema CAD. As pontes de contorno completo devem
sequir as mesmas regras de espessura minima dos conectores.

Tabela2

Grafico de espessuras recomendadas
paraaparede e conectores Capas individuais Pontes
parainfraestruturas e (padrao)
contorno:
Espessura da parede
(infraestrutura)
Circular 205mm 20,5mm
Incisiva/Oclusal =0,7mm =0,7mm
Espessura dos
conectores
(infraestrutura)
Anterior Ponte de 3 unidades - >70mm?
4unidades e mais 29,0mm?
(ponte)
Espessura dos
conectores
(contorno completo)
3-punktowy most - >7,0mm?
4-punktowy i wigcej - =9,0mm?
(most)
Espessura da parede
(infraestrutura)
Circular =205mm =09mm
Incisiva/Oclusal >0,7mm >09mm
Espessura dos
. conectores
Posterior (infraestruturae
contorno completo)
Ponte de 3 unidades - > 9mm?
4unidades ou mais - =12mm
(ponte)
Cantilever - =12mm’
6.Moagem

Depois de as restauragdes terem sido concebidas no sistema CAD, programe o seu
equipamento de moagem e introduza o Factor de ampliacdo (FA) para o disco,
se assim for solicitado pelo programa. O operador de moagem deve consultar
as instrucdes de funcionamento do sistema de moagem utilizado para obter
informagdes sobre o método de programacao para a introdugao do FA e para a
moagem de discos de dxido de zirconio. O FA especifico para o disco estd situado no
rétulo afixado na parte lateral do Disco de 16 sombreados BruxZir. Apds a moagem,
retire cuidadosamente as restauracdes do disco e remova todo o pé residual das
restauragdes. Nota: As restauracdes de 16 sombreados BruxZir ndo necessitam de ser
mergulhadas em liquidos de coloracdo nem submetidas a quaisquer alteragdes de
sombreado antes da sinterizagao.

/A\ ADVERTENCIA: Se for utilizado um sistema de moagem para diferentes tipos de
materiais que ndo sejam zirconio, este deve ser limpo tmdadasamente antes de
utilizar o material de 16 BruxZir. 0 ndo

(structurd de sprijin) Sertlegtirilmis Alt Yapilar ve Tam Tekli Kopingler Wanneer de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel
Circular >0,5mm >0,9mm Konturlar icin Gnerilen Duvar ve (st g dgh Kopriiler 2nietin acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
Indistva/Odusal 207mm 209mm Konektar Kalnlik Tablosu e Raadpleeg de handleiding voor uw CAD-systeem voor specifieke aanwijzingen over
Di - Duvar Kalinhgi A p jzing
imensiunile elemen- (altyap) het ontwerp van uw restauraties. Volledig gecontoureerde bruggen moeten aan
telor de prindere
Posterior | (structura de sprijin si Sirkiller >05mm >05mm dezelfde regels voor een minimale connectordikte voldoen.
lucrare completa) Insizal/Okliizal >0,7mm >0,7mm
Puntecu3 > omm Konektor Boyutlan Tabel 2
componente - ;12':"::‘1 (altyapi) Tabel met aanbevolen wand-en .
Cu4componente sau - Anterior 3 iiniteli kdprii - 270mm’ d voor ledi copings Bruggen
mai multe ‘pu“(e) 4iinite ve iistii . >9,0mm? onderstructuren en volledige (standard)
Cantilever =12mm’ (koprii) contouren
- Wanddikte
Konektdr Boyutlan (onderstructuur)
6. Frezarea (tam kontur) Rond| 205 >05
Dupé ce reconstituirile au fost proiectate prin CAD, programati dispozitivul dvs. de 3iiniteli kopri >70mm ) on =%omm =%omm
L . P e L ) Incisaal/occlusaal =0,7mm =0,7mm
frezare si introduceti Factorul de marire (FM) pentru blocul brut respectiv, in cazul 4ilinite ve st =9,0mm Commectorafmetingen
in care programul va cere acest lucru. Utilizatorul dispozitivului de frezare trebuie (kbprd) (onderstructuur) 9
s consulte instructiunile de utilizare privind sistemul de frezare utilizat, metoda de Duvar Kalinhg . >70mm?
. - N . P (altyap) Anterieur driedelige brug =7,0mm
programare pentru introducerea valorii FM si frezarea blocurilor brute de zirconiu. vier-en meerdelige >90mm?
Valoarea FM pentru blocul brut utilizat se gaseste pe eticheta din partea laterala i I/ZJ‘?\(“IE{ 205mm 20,9mm (brug)
a blocului brut cu 16 nuante de culoare BruxZir. Dupa frezare, indepértati cu grija nsizal/oHluza 207mm 209mm Connectorafmetingen
reconstituirile din blocul brut si indepartati in totalitate praful rezidual de pe Posterior ﬁT{"a".'CZf:.i'l'a':{u'ﬂ (volledige contour)
reconstituiri. Va rugam sd retineti: reconstituirile BruxZir cu 16 nuante de culoare nu v o § driedelige brug >70mm
necesita scufundarea in lichide de colorare si nu trebuie supuse niciunei modificari a 3 uniteli kdpri 5192""“2 vier- en meerdelige >90mm
nuantei de culoare inainte de sinterizare. 4 “""E‘Vfé‘;'u‘; =lemm (brug)
M P F— . i Wanddikte
/N AVERTIZARE: In cazulin care o frezd a fost utilizatd pentru alte tipuri de I Cantilever = 12mm? (onderstructuur)
decdt zirconiu, aceasta trebuie curdtatd cu atentie inainte de a utiliza materialul Rond 205 209
BruxZir cu 16 nuante de culoare. Nerespectarea acestei recomandari poate duce 6. Frezeleme I “"‘ 20,omm 20 mm
la contaminarea blocului brut, fapt care poate afecta rezistenta si proprietitile Restorasyonlar CAD ile tasarlandiktan sonra frezeleme maki layin ve Incisaal/ocdlusaa 207mm 209mm
Z?:’i:le(:r:;:i’z’igtlezaa’?e’uh Pentru mai multe detalii, consultati manualul de utilizare program eer komut verirse bos icin Biyiitme Faktriini (EF) giin. Freze operatori ) Connectorafmetingen
: EF girilmesi icin programlama ydntemi ve zirkonyum boslarinin frezelenmesi Posterieur ‘V‘:)"‘I‘:;'Isg‘:;":‘l‘(‘]’u;"
7. Sinterizarea agisindan kullanilan frezeleme sistemi calistirma talimatina bagvurmalidir. Bos igin 9
Tnainte de finisare, toate reconstituirile BruxZir cu 16 nuante de culoare trebuie spesifik EF, BruxZir Ton Olusturulmug 16 bos driiniinin yan tarafina tutturulmus driedelige brug > 9mm?
s& treaca printr-un ciclu final de sinterizare. Puneti reconstituirile intr-o tava de etikette bulunabilir. Frezelendikten sonra restorasyonlari bostan dikkatle gikarin ve vier- en meerdelig =12mm?
sinterizare din aluminiu pur (99,9%) care contine mérgele de zirconiu de marime restorasyonlardan tim kalan tozu giderin. Liitfen dikkat: BruxZir Ton Olusturulmus (a"meve(:’;;‘:) o
adecvaté (se recomanda un diametru de 2 mm). Incércati cel mult opt unitati intr-o 16 restorasyonlarinin sertlestirme ncesinde herhangi bir renklendirici- siviya 9 = 1zmm

tava, asigurandu-va cd exista spatii largi intre reconstituiri. Asigurati-va ca partea
ocluzald a reconstituirilor este orientatd in jos, apoi acoperiti tava cu un capac din
aluminiu. Pentru a asiqura atingerea rezistentei si densitatii maxime, precum si a
nuantelor corecte, temperatura de sinterizare trebuie sa respecte profilul prezentat
mai jos. Cuptorul trebuie sa fie calibrat, sa fie in stare bund de functionare si s& nu
prezinte nicio sursd de contaminare. Programati cuptorul de sinterizare in asa fel
incat sd atinga profilul termic corespunzator, prezentat mai jos. (Pentru instructiuni
privind programarea, consultati manualul de utilizare.) Dupa sinterizare, lasati
cuptorul sd se raceasca suficient, astfel incat reconstituirile s poata fi scoase in
siguranta. Inspectati cu atentie reconstituirile pentru a va asigura ca nu exista fisuri
sau ciobituri.

Diagrama temperaturii de sinterizare

Durat (ore)

batirilmasi veya herhangi bir ton dedisikligi yapiimasi gerekmez.

/\ UYARI: Eger bir freze zirkonyum disinda farkl mnterynl trplenyle kuIIamIm:;m
BruxZir Ton Olug 5 16 mamyah dan dnce iyice

Aksi  halde malelyalm giiciinii ve estetik dzelliklerini etkileyebilecek bos
kontaminasyonu olugabilir. Daha fazla ayrinti i¢in frezeleme sisteminizin kullanici
el kitabina basvurun.

7.Sertlestirme

Tiim BruxZir Ton Olusturulmus 16 restorasyonlarinda finisaj dncesinde son bir
sertlestirme dongiisii kullaniimalidir. Restorasyonlari uygun biiyiiklikte (2 mm cap
anerilir) zirkonyum boncuklari ieren bir saf alimin (%99,9) sertlestirme tepsisine
koyun. Tepsi basina maksimum 8 iinite yiiklerken restorasyonlar arasinda bol
miktarda alan olmasini saglayin. Restorasyonun okliizal tarafinin asagida olmasini
saglayin ve tepsiyi bir alimin kapak ile drtiin. Tam yogunluk, giic ve dogru tonlarin
elde edilmesini saglamak iizere sertlestirme sicakhgi asagida gdsterilen profili
izlemelidir. Finnin kalibre edildiginden, iyi calisir durumda oldugundan ve herhangi

« 12taxa de aquecimento — 15 °C/min até 1200 °C o 2 4 6 8 ! € ¢ 2 0 Indan ve herha
« 19tempo de manutengao a 1200 °C - 60 minutos 1.800 T T T T T} 1.800 bir kont yon kaynagr olmadigindan emin olun. Asagida gdsterildigi sekilde
« 22taxa de aquecimento — 2 °C/min até 1300 °C - gereken 1sitma profilini elde etmek iizere sertlestirme finminizi programlayin.
+ 32taxa de aquecimento a 10 °C/min até 1580 °C 1.600 [ 1600 (Programlama talimatr icin kullanici el kitabiniza bakiniz). Sertlestirme sonrasinda
- Temperatura de sinterizagdo — 1580 °C 1.400 | - 1.400 restorasyonlari giivenli bir sekilde ¢karmak icin finmin yeterince sogumasini
« 2°tempo de manutenc@o a 1580 °C — 150 minutos G 1200 [ 1200 & bekleyin. Restorasyonlari herhangi bir catlak veya kopmus parca olmadigini
« Taxa de arrefecimento — 15 °C < i T < dogrulamak iizere dikkatle inceleyin.
/I\ ADVERTENCIA: Néo abra o forno nem remova as restauragdes sinterizadas até 5 1o 000 5
o forno arrefecer o suficiente para permitir uma remogdo em seguranga. 0 ndo £ 8ol Lsoo 5 Sert|e§tirme Sica k||g| Tablosu
seguimento desta recomendagdo poderd causar queimaduras graves e o surgimento g - g
de fendas nas restaurages por choque térmico. g e00 - 600 & Siire (saat)
AADVERTEN{IA (nnsulrens des de funci do forno que utilizar para 400 400 ? : f f ?
do produto e Certifique-se de que 200 " 200 1800 - 1800
o fnnm de smterlza;an utilizado estd calibrado de acordo com as especificagoes do R 1600 | L 1600
i Contacte o i do seu forno de sinterizagdo para obter 0 0 -
instm;ﬁes adicionais. “, 1110 2“)0 30‘0 M‘)D 500 1400 t 1400
NOTA: A ndo utilizagdo do ciclo de sinterizagd io ou de fornos de i ] Duraté (minute) 1200 - t 1200
correctamente calibrados, ird resultar numa diminui¢do da resisténcia e/ou numa g 1000 " 1000 o
déncia desombreado i g - <
3 (o 5 (mi X soo|- 800 X
8. Ajuste das restauragdes sinterizadas lempElaiia () s - g
Apds a sinterizacdo, efectue os ajustes necessarios na anatomia das restauracdes a 25°C n 78 minute 600 - 600
utilizando instrumentos de rectificacdo de baixa pressao ou refrigerados com dgua Q 1.200°C m 60 minute 200 400
apropriados, tendo em consideracdo a espessura recomendada da parede e dos -
conectores apresentada na Tabela 3, na Seccdo 5. G 1.200°C i S0minute 200 ‘/ = \ - 200
) 1.300°C T 28minute 0 1) 0
9. Obter 0 sombreado final . , - . .
n . . . (&} 1.580°C 5 150 t 0 100 200 300 400 500
0Os Discos de 16 sombreados BruxZir foram concebidos para "'}"m ¢ Sire (dalika)
corresponder a0 corpo do sombreado VITA indicado. Como os discos sdo ® 1.580°C T6 90minute tire {daldi@
monocromaticos (1 cor), poderd ser necesséria alguma coloragdo para corresponder a7 1550¢ 17 Oprit
aosrequisitos (jeprescng_aoespeclﬁ(os ou_para_ob{eruma mistura genglvalalnum_va Stcaklik (°C) Siire (dakika)
nas restauragdes anteriores. Apds a sinterizacdo, aplique qualquer coloragao, Recomandri referitoare la ciclul de sinterizare .
conforme necessério, e, em seguida, utilize polimento com baixo ponto de fusdo nas T Prima rata deincilzire — 15°C/min 2 1.200°C a ¢ n 78 dakika
restauracoes. Aqueca as restauracdes a 850 °C durante 45 segundos. E necessario N < N o . Q 1200°C V] 60 dakika
utilizar o polimento com baixo ponto de fusio. « Prima durata de mentinere la 1.200°C - 60 de minute -
. « Adouarata de incalzire - 2°C/min la 1.300°C a 1200°C B 50 dakika
NOTA: Certifique-se de que apenas é p do 1 ciclo de i nas « Atreiarata deincalzire — 10°C/min la 1.580°C “ 1300°C i\ 28 dakika
restauragdes de 16 sombreados BruxZir. 0 ndo sequimento destas mdl(a;ﬁes poderd - Temperatura de sinterizare — 1.580°C N
resultar numa correspondéncia de sombreado incorrecta e exigird a alterago de . A doua durati de mentinere la 1.580°C — 150 de minute ] 1580°C & 150 dakika
P P ao doindicado. . Rata de ricire — 15°C ® 1580°C T6 90 dakika
NOTA: As restaum;aes parecerdo sermnls escuras ou ter um aspecto cromdtico mais A AVERTIZARE Nu deschideti usa cuptorului si nu scoateti a 155°C 7 Kapali

intenso ao sair do forno de sif As coes foram idas para
corresponder ao sombreado VITA npenas apés o polimento.

10. Cimentagao

0 profissional dentério deve utilizar ionémeros de vidro reforcado com resina,
cimentos de resina ou cimentos de resina auto-adesivos para cimentar as
restauracdes de 16 sombreados BruxZir.

pdnd cdnd cuptorul nu se rdcegte suficient pentru scoaterea in s:gumnta
Nerespectarea acestei recomanddri poate duce la provocarea de arsuri grave si la
fisurarea reconstituirilor din cauza ;acului termic.

/A\ AVERTIZARE: Vi rugim si le de utilizare
cuptorului utilizat pentru o utilizare, o pazmanare a produsulm si o mhbrare
corectd. Cuptorul desii ueumuaﬁe(ahbrat

producdtorului acestuia. Pentru i
cuptorului dvs. de sinterizare.

OBSERVATIE: Nerespecmrea mlulul de sinterizare necesar sau calibrarea
i de

11. Armazenamento
Antes de armazenar os discos de 16 sombreados BruxZir, certifique-se de que
nao existem quaisquer danos resultantes do transporte. Os danos resul do

transporte podem incluir fendas ou lascas do disco. Os discos devem ser armazenados
a temperatura ambiente e num local sem pd e potenciais fontes de contaminagao.
Quando nao precisar de utilizar os discos de 16 sombreados BruxZir, armazene-os na
embalagem original.

12. ADVERTENCIAS

Nao inale pd. Nao deixe entrar pd para os olhos nem permita um contacto directo
prolongado com a pele. Recomenda-se a utilizagao de Equipamento de protecgao
individual (EPI) como luvas, mdscaras e batas de laboratério para evitar um possivel
contacto eirritagdo na pele ou olhos durante o processamento.

NOTA: Para solicitar a Ficha de sequranga deste produto, contacte a Glidewell Direct
através do nimero 1-888-303-3975.

13. Questoes/Comentarios

Para colocar quaisquer questdes e/ou comentdrios ou para obter instrugdes
adicionais acerca da utilizaao deste produto, contacte a Glidewell Direct nos EUA
através do endereco 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 ou através do nimero
1-888-303-3975.

( E Fabricado por
o0ss

ol

MDSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (Uma filial detida a 100% pela Glidewell
30175 Hannover, Alemanha Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, EUA

888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA é uma marca comercial registada da VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
ROMANA

1. Descrierea produsului
Blocuri brute pentru frezare BruxZir® cu 16 nuante de culoare (Shaded 16 si Shaded
16 HT)

Blocurile brute cu 16 nuante de culoare BruxZir sunt utilizate pentru producerea
structurilor de sprijin complete din zirconiu i pe bazé de zirconiu pentru coroane
si punti. Pentru reconstituirile BruxZir sunt disponibile cinci (5) grosimi (12 mm, 15
mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm) si 16 nuante de culoare (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
B4, (1,2, (3, (4, D2, D3, D4). Reconstituirile sunt realizate prin utilizarea sistemului
CAD/CAM pentru proiectare si prelucrare. Reconstituirile proiectate si realizate sunt
apoisinterizate. Nu este necesard adaugarea de culoare blocurilor brute cu 16 nuante
de culoare BruxZir inainte de sinterizare. Blocurile brute cu 16 nuante de culoare
BruxZir trebuie doar s fie lustruite (nu colorate) pentru a corespunde nuantei
monocromatice a corpului. Poate fi necesara o colorare cu tehnici standard in cazul in
carese doreste un aspect pollcromatlc (modlﬁcarea nuantel dela marglnea gmglvala

urmeaza sa fie utilizat.

2.Indicatii de utilizare

Dispozitivul este indicat pentru a i utilizat de catre tehnicienii dentari la realizarea
reconstituirilor ceramice integrale personalizate pentru locatii anterioare si
posterioare.

3. Contraindicatii
Niciuna.

4.Tabelul cu date tehnice
Inurma masurdtorilor conform 10 6872

Tabelul 1

vor avea drept rezultat o rezistentd
mai micd si/sau o nuan;& de culoareincorectd.

8. Finisarea reconstituirilor sinterizate

Dupéd sinterizare, efectuati finisajele necesare aspectelor anatomice ale
reconstituirilor utilizand instrumentele adecvate de slefuire de joasa presiune sau
racite cu apa, acordand atentie respectarii recomandarilor referitoare la grosimea
peretelui si a elementelor de prindere prezentate in Tabelul 2 din Capitolul 5.

9. Obtinerea nuantei finale

Blocurile brute BruxZir cu 16 nuante de culoare sunt proiectate individual pentru a
se potrivi cu corpul care prezinta nuanta VITA indicata. Avand in vedere cd blocurile
brute sunt monocromatice (intr-o singurd culoare), uneori ar putea fi necesard
colorarea acestora pentru a corespunde unor cerinte specifice prescrise sau pentru
arealiza 0 modificare a nuantei de la marginea gingivala catre cea incizala in cazul
reconstituirilor anterioare. Dupa sinterizare, aplicati orice culoare, dupa necesitati,
apoi utilizati pe reconstituiri materiale de lustruire cu o temperaturd redusa de
topire. Incélziti reconstituirile la 850°C timp de 45 de secunde. Trebuie sa utilizati
materiale de lustruire cu o temperatura redusé de topire.

OBSERVATIE: Asigurati-vd cd reconstituirile BruxZir cu 16 nuante de culoare trec
printr-un singur ciclu de incdlzire. Nerespectarea acestor instructiuni poate duce
la nepotriviri de nuantd, fiind necesard modificarea nuantei pentru a corespunde
nuanteiindicate.

(OBSERVATIE: Rewnsntumle vor fi mai inchise la {uloare sau mai viu colorate la
din cuptorul de il Acestea sunt p sd dd nuantei
de culoare VITA numai dupa lustruire.

10. Cimentarea

Specialistul in medicina dentara trebuie sa utilizeze ionomeri de sticla armati cu
rdsind, cimenturi pe baza de rasina sau cimenturi autoadezive pe baza de rasina
pentru cimentarea reconstituirilor BruxZir cu 16 nuante de culoare.

11. Depozitarea

Inainte de a depozita blocurile brute cu 16 nuante de culoare BruxZir, asigurati-va ca
nu exista deteriordri in urma transportului. Printre deteriordrile rezultate in urma
transportului se pot numara fisurile si ciobiturile blocurilor brute. Blocurile brute
trebuie depozitate la temperatura camerei si protejate impotriva prafului sia surselor
potentiale de contaminare. Cand nu sunt utilizate, depozitati blocurile brute cu 16
nuante de culoare BruxZir in ambalajul original.

12. AVERTIZARI

Nu inhalati praful. Evitati patrunderea prafului in ochi sau contactul prelungit direct
cu pielea. Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie personala (EPP) cum
sunt manusile, mastile i halatele de protectie, pentru a evita posibilitatea producerii
contactului i iritatiei pielii sau ochilor in cursul prelucrarii.

OBSERVATIE: Pentru a solicita fisa tehnicd de securitate pentru acest produs,
contactati Glidewell Direct la numadrul de telefon 1-888-303-3975.

13. Intrebari/observatii

Pentru intrebdri si/sau observatii ori pentru instructiuni suplimentare referitoare la
utilizarea produsului, vé rugdm sa contactati Glidewell Direct in SUA la adresa 18651
Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 sau telefonic la numarul 1-888-303-3975.
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BRUXZIR' SHADED 16 MILLING BLANKS
TURKCE

Kullanma Talimat!

1. Uriin Tanimi

BruxZir® Ton Olugturulmus 16 Frezeleme Boslari

BruxZir Ton Olusturulmus 16 boslar, kronlar ve kdpriiler (restorasyonlar) icin tam
kontur zlrkonyum ve zirkonyum tabanli alt yapilar iretilmesi icin kullanilir. BruxZir

Clasificare - Tip Il, Clasa 6
Coeficientul de d_\lata(’etermité (com 1Mx105/K
Rezistentd medie la indoire > 800 MPa
Densitate dupa sinterizare 6,05 g/cm’®

y na frezel icin bes (5) kalinlik (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30
mm)ve 16ton (A1,A2,A3,A3.5,A4,B1,B2,B3,B4,(1,(2,(3,(4,D2, D3, D4) mevcuttur.
Uretilen restorasyonlar tasarim ve iretim igin CAD/CAM sistemi kullanilarak
yapilir. Tasarlanan ve iiretilen restorasyonlar daha sonra sertlestirilir. BruxZir Ton

5. Proiectarea reconstituirii

Nerespectarea recomandarilor referitoare la grosimea peretelui si a elementelor
de prindere, conform indicatiilor din Tabelul 2, poate sa aiba ca rezultat craparea
reconstituirii finale.

Pentru instructiuni specifice referitoare la proiectarea reconstituirilor, va rugam sa
consultati manualul recomandat pentru sistemul dvs. CAD. Puntile complete trebuie
s respecte aceleasi reguli minimale referitoare la elementele de prindere.

Tabelul2

Olu: 16 boslarina sertlestirme Gncesinde renk eklemeye gerek yoktur.
BruxZir Ton Olusturulmus 16 boslarinin k ik govde tonuyla eslesmesi icin
sadece parlatilmasina gerek vardir (boyama yok). Polikromatik (gingivalden insizale
karisim) sonug isteniyorsa bir miktar temel boyama gerekebilir. Sertlestirilmis
materyal maksi qiig, sonrenk vet bir parlakliga sahiptir.

Sertlestirme sirasinda kiigiilme oldugundan frezeleme sirasinda uygun biiyiiklik
oranini (Bilyiitme Faktori) dikkate almak gok onemlidir. Frezeleme sirasinda uygun
Biiyiitme Faktoriine (EF) dikkat edilmesi sertlestirilmis restorasyonun tam olarak
oturmasini ve marjinal dogrulugunu saglar. Her bos, uygulanacak spesifik EF ile
etiketlenmistir.

poderd resultar na contaminagdo de discos, o que poderd afertar as propriedades
de resisténcia e estética do material. Consulte o manual do utilizador do sistema de
moagem para mais detalhes.

Sertlestirme Dongii: erileri
« 1.Isitma Hizi — 15°C/dk ile 1200°C'ye
« 1. Tutma Siiresi 1200°C'de — 60 dakika
« 2.Isitma Hizi - 2°C/dk ile 1300°C'ye
« 3.Isitma Hiz1 10°C/dkile 1580°C'ye
« Sertlestirme Sicakligi — 1580°C
« 2. Tutma Siiresi 1580°C'de — 150 dakika
« Sogutma Hizi — 15°C

A UYARI: Firininiz giivenli glknrmn icin yeterince sogumadan firini agmaymn veya

6.Frezen

Nadat de restauraties met het CAD-systeem zijn ontworpen, programmeert u uw
freesmachine en voert u de vergrotingsfactor (EF) invoor de blankals het programma
hierom vraagt. De bediener van de frees moet de bedlenlngsmstructles van het
gebruikte fi dpls voor de pr hode om de EF in
te voeren en om de Z|rk0n|um blanks te frezen De specifieke EF voor de blank staat
op het label dat op de zijkant van de BruxZir Shaded 16 blank is aangebracht. Na het
frezen verwijdert u de restauraties voorzichtig van de blank en verwijdert u alle
achtergebleven stof van de restauraties. Let op: De BruxZir Shaded 16 restauraties
hoeven niet in een kleurvloeistof te worden gedompeld of van kleur te worden
veranderd voordat ze worden gesinterd.

[\ WAARSCHUWING: Als een frees gebruikt is voor verschillende andere typen
materialen dan zirkonium, moet hij grondig worden gereinigd voordat het BruxZir
Shaded 16 materiaal wordt gebruikt. Als dit wordt nagelaten, kan de blank

inigd worden, door de sterkte en estheti: van het
materiaal kunnen worden de van het
freessysteem voor verdere details.

7.Sinteren

Alle BruxZir Shaded 16 restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
voordat ze worden afgewerkt. Plaats de restauraties in een sinterschaal van zuiver
luminium (99,9%) metzirkoniumkralenvan de juiste afmeting (doorsnede van 2mm
wordt aanbevolen). Leg maximaal 8 stukken op de schaal en zorg dat er voldoende
ruimte is tussen de restauraties. Zorg dat de occlusale zijde van de restauratie omlaag
gericht is en dek de schaal af met een aluminium deksel. Om de volledige dichtheid,
sterkte en de juiste tinten te verkrijgen, moet de sintertemperatuur aan onderstaand
profiel voldoen. Zorg dat de oven gekalibreerd is, zich in goede werkstaat bevindt
en geen bronnen van verontreiniging bevat. Programmeer uw sinteroven zo dat
het vereiste verwarmingsprofiel wordt bereikt, zoals hieronder weergegeven.
Raadpleeg de gebruikershandleiding voor programmeringsinstructies.) Na het
sinteren laat u de oven voldoende afkoelen om de restauraties veilig te kunnen
verwijderen. Inspecteer de restauraties zorgvuldig om te controleren dat er geen
barsten of schilfers zijn.

Tabel met sintertemperaturen

Tijd (uur)
0 2 4 6 8
1800 T T T T ™1 1800
1600 (o) - 1600
1400 1400
g 1200 1200 O
S 1000 1000 3
K] - K]
5 800 800
: o &
8 600 -600 G
400 400
200 / 200
o fe) o
0 100 200 300 400 500
Tijd (min)
Temperatuur (°C) Tijd (minuten)
a 25°C m 78 minuten
Q 1200°C n 60 minuten
a 1200°C LE} 50minuten
“ 1300°C T4 28 minuten
[ 1580°C 15 150 minuten
[ 1580°C To 90 minuten
a 155°C 7 Uit

ser Aks: halde siddetli yaniklar olusabilir ve
termal sok i sy
A\ uvARI: lutfen uygun I(ullamm, umnun lestirilmesi ve kalil d

I ba;vurun lestil

i lun. Ek
talimaticin sen‘le;tlrme fmmmzm urenrmyle irtibat kurun.
NOT: Gerekli i ongiisiinii k veya sertlestirme firinlarini

uygun sekilde kalibre etmemek azalml; gii¢ ve/veya hatali ton eslestirmeyle
sonuglanacaktir.

8.Sertl
Sertlestirme somasmda uygun dU§LIk basingl veya suyla sogutulan taslama
aletlerini kullanarak ve Béliim 5 altinda Tablo 3'te gdsterilen dnerilen duvar ve
konektor kalinliklarini izlemeye dikkat ederek restorasyonlarin anatomisinde gerekli
ayarlamalari yapin.

9.Son Tonun Elde Edilmesi

Aanbevelingen voor de sintercyclus
« 1*everwarmingssnelheid — 15 °C/min tot 1200 °C
« 1% gehandhaafde sintertijd op 1200 °C - 60 minuten
« 2% verwarmingssnelheid — 2 °C/min tot 1300 °C
- 3% yerwarmingssnelheid op 10 °C/min tot 1530 °C
« Sintertemperatuur — 1530 °C
- 2 gehandhaafde sintertijd op 1530 °C— 150 minuten
« Afkoelsnelheid — 15 °C

/\ WAARSCHUWING: Open de oven en verwijder de gesinterde restauraties pas
wanneer de oven voldoende is afgekoeld, zodat u ze veilig kunt verwijderen. Als dit
wordt nagelaten, kunt u ernstige brandwonden oplopen en kunnen de restauraties
barsten door thermische schok.

BruxZir Ton Olusturulmus 16 boslarinin her biri belirtilen VITA tonunun go
eslesmek iizere tasarlanmigtir. Boslar monokromatik (1 renkli) oldugundan beI|rI|
recete gereklilikleriyle eslesmesi veya anterior restorasyonlar icin bir gingivalden
insizale karisim elde edilmesi agisindan bir miktar boyama gerekebilir. Sertlestirme

/\\ WAARSCHUWING: Raadpleeg de bedieningsi ties van de gebruikte oven voor
het Jjuiste gebnuk planmng van het pmdu(t en kalibratie. Zorg dat de gebruikte
1 dis volgens de van de Neem contact op

met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.

OPMERKING: Wanneer niet de vereiste sintercyclus wordt gebruikt of de
sinteroven m'gt goed gekalibreerd is, leidt dit tot lagere sterkte en/of een onjuiste

sonrasinda gerektigi sekilde herhangi bir boyayi uygulayin ve sonrar da
diisiik 1st parlatma kullanin. Restorasyonlari 850°C'de 45 saniye tutarak isitin. Diisiik
1s1 parlatma kullanimi dnerilir.

NOT: BruxZir Ton Olusturulmus 16 restorasyonlarinda sadece 1 isitma dongiisiiniin
kullaniimasini saglayn. Bu kilavuz ilkeleri izlememek hatali ton eslesmesiyle
sonuglanabilir ve belirtilen tonla eslesmesi iin tonu degistirmek gerekecektir.

Nor: dan ¢ik da daha koyu veya daha belirgin
renkli gozukeblhr Restomsyonlar sadece parlatma sonrasinda VITA tonuyla
eslesmek iizere tasarlanmigtir.

10. Simanlama

Uzman dig hekimi BruxZir Ton Olusturulmug 16 restorasyonlarinin simanlamasi
icin regineyle giiclendirilmis cam iyonomerler, reine simanlar veya kendiliginden
yapisan recine simanlar kullanmalidir.

11.Saklama
BruxZir Ton Olugturulmus 16 boslarini depolamadan dnce sevkiyat nedeniyle bir
hasar olmadigini kontrol edin. Sevkiyat hasari bosta catlamalar ve parca k

8. De gesinterd,

Na het sinteren past uwaarnodlgdeanatomlevan de restauraties aan met geschikte
lagedruk- of watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de aanbevolen
wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 3 in paragraaf 5.

9.De eindkleur tot stand brengen

De BruxZir Shaded 16 blanks zijn afzonderlijk ontworpen om in kleur overeen te
komen met de aangegeven VITA-tint. Aangezien de blanks monochromatisch zijn
(1 kleur hebben), kan enige kleuring nodig zijn om aan specifiek voorgeschreven
vereisten te voldoen of om een kleurverloop van gingivaal naar incisaal te bereiken
op anterieure restauraties. Na het sinteren brengt u zo nodig eventuele kleuring aan
en gebruikt u laagsmeltend glazuur op de restauraties. Verwarm de restauraties bij
850 °Cgedurende 45 seconden. Het gebruik van laagsmeltend glazuur is verplicht.

0PMERKI_NG Zorg dat de BruxZir Shaded 16 res_{aumties slechts aan 1

yclus worden Als deze ri niet worden gevolgd,
kan dit leiden tot een onjuiste kleulsthakermg en moet de kleur worden aangepast
tekomen met d

|§erebl|u Boslar oda ucakllglnda ve toz ve olasi kontaminasyon kaynaklarindan
uzakta depol. Imadiklarinda BruxZir Ton Olusturulmus 16 boslarini
orulnalambalajmda saklayln.

12. UYARILAR

Tozu solumayin. Tozun gdzlere girmesine veya cilde dogrudan uzun siire temasina
izin vermeyin. isleme sirasinda olasi temas ve cilt veya gz tahrisinden kaginmak igin
eldivenler, maskeler ve onliikler gibi Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) dnerilir.

NOT: Bu iiriin igin Malzeme Giivenlik Veri Sayfasini istemek iizere 1-888-303-3975
numarasindan Glidewell Direct’i arayin.

13. Sorular/Yorumlar

Sorular ve/veya yorumlar veya iriin kullamimiyla ilgili ek talimat icin litfen
A.B.D.de 18651 Von Karman Ave., Irvine, CA 92612 adresinden veya 1-888-303-3975
numarasini arayarak Glidewell Direct ile irtibat kurun.

Prismatik Dental

(Glidewell Laborgtories'in

Fax: 800-579-8233

VITA, VITA Zahnfabrik Sirketinin tescilli bir ticari markasidir.

BRUXZIR" SHADED 16 MILLING BLANKS
VLAAMS

Instructies voor gebruik

1. Productbeschrijving
BruxZir® Shaded 16 freesblanks

BruxZir Shaded 16 blanks worden gebruikt voor de productie van volledig
gecontoureerde zirkonium onderstructuren en onderstructuren op zirkoniumbasis
voor kronen en bruggen (restauraties). Vijf (5) dikten (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 30 mm) en 16 tinten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3,
D4) zijn verkrijgbaar voor frezen van BruxZir restauraties. De restauraties worden
vervaardigd met het CAD/CAM-systeem voor ontwerp en fabricage. De ontworpen
en vervaardigde restauraties worden vervolgens gesinterd. Voor het sinteren hoeft
geen kleur te worden toegevoegd aan BruxZir Shaded 16 blanks. De BruxZir Shaded
16 blanks hoeven alleen geglazuurd te worden (geen kleuring) om afgestemd te
zijn op de monochromatische basiskleur. Enige basale kleuring kan nodig zijn als
een polychromatisch effect (verloop van gingivaal naar incisaal) is gewenst. Het
gesinterde materiaal vertoont een optimale sterkte, eindkleur en een doorschijnend
parelmoereffect.

" — 2. Kullanim Endikasyonlan Aangezien tijdens het sinteren krimp optreedt, is het van essentieel belang om de
Diagrama grosimii recomandate . - . i . : -
aperetelui sia elementelor de Cape unice . Cihazin dental teknisyenler tarafindan anterior ve posterwr konumlar icin ozel juiste afmetingsverhouding (vergrotingsfactor) in aanmerking te nemen tijdens het
priqdere_pgnnh structurile de sprijin (standard) Punti yapilan, timiiyle seramikr larin dretil amaglanmistir. frezen. Door tijdens het frezen aandacht te schenken aan de juiste vergrotingsfactor
sil I plet ’ (EF, enlargement factor) worden een precieze pasvorm en accurate marges
Grosimea peretelui 3. Kontrendikasyonlar gewaarborgd. ledere blank is gelabeld met de specifieke EF die moet worden
(structurd de sprijin) Yok. toegepast.
Circular =0,5mm =0,5mm . .
Indizal/0cluzal | >07mm >07mm 4. Teknik Veri Tabl 2. Gebruiksaanwijzingen
Dimensiunile elemen- 150 6872 uyannca gl Het hulpmiddel is geindiceerd voor gebruik door de tandtechnicus bij de constructie
telor de prindere op maat van volkeramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties.
puntect S70mnt “Tipll, Sinif 6 z Contra-indicaties
componente Isil Genlesme Katsayist (CTE) (25-5000C) 11x104/K een.
Anterioara =9,0mm? - .
@ ‘,‘n(a‘:',:"‘\’ﬁ"':"‘;‘f:{‘e'; Egilme Dayanimi > 800 MPa 4.Tabel met technische gegevens
Yogunluk 6,05 g/em® Zoals gemeten conform IS0 6872
Dimensiunile elemen-
lordepine 5 Restorasyon Tasarmi - we ]
{complete) Tablo 2'de gésterildigi sekilde duvar ve konektdr kalinligi dnerilerini izlememek son Cassificatie - Type I, Klasse 6
Punte cu3 27,0mm? restorasyonun catlamasina neden olabilir yret
componente . Coéfficiént thermische expansie (CTE) 11X 109K
Cu4 componente sau >9,0mm? R larin tasarimi da spesifik talimat icin litfen CAD si (25-500°C)
mai multe (punte) icin belirlenmis el kitabina basvurun. Tam kontur kdpriiler ayni minimum konektor > 800 MPa
kurallarina bagli kalmalidir. Dichtheid 6,05 g/cm’

OPMERKING: De restauraties zullen er donkerder of hoog in chroma uitzien wanneer
ze uit de oven komen. De restauraties zijn zo ontworpen dat de kleur pas na het
glazuren overeenkomt met de VITA-tint.

10. Cementering

De tandheelkundige moet met kunsthars versterkte glasionomeren,
kunstharscement of zelfhechtend kunstharscement gebruiken om de BruxZir Shaded
16 restauraties te cementeren.

11.0pslag

Controleer voordat u BruxZir Shaded 16 blanks wegbergt of ze tijdens het vervoer
geen schade hebben opgelopen. Vervoersschade kan barsten in en schilfers uit de
blank omvatten. De blanks moeten bij kamertemperatuur en uit de buurt van stof en
mogelijke bronnen van verontreiniging worden bewaard. Bewaar de BruxZir Shaded
16 blanks in hun oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen, belt u
Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

13.Vragen/opmerkingen

Voor vragen en/of opmerkingen of voor nadere instructies over het gebruik van het
product kunt u contact opnemen met Glidewell Direct in de VS op 18651 Von Karman
Ave., Irvine, CA 92612, VS; u kunt ook bellen naar 1-888-303-3975

c G : Fabrikant

wl

MDSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (een involledig
30175 Hannover, Duitsland van Gllﬂewelllabmmm}
2212 Dupont Drive

Irvine, CA 92612, VS
888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA s een geregistreerd handelsmerk van VITA Zahnfabrik.

Manufacturer / Vyrobce / Hersteller / Fabricante / Fabricant / Produttore / Gyarto
/Fabrikant / Producent / Fabricante / Producéitor / Uretici / Fabrikant

European Authorized Representative / Autorizovany zastupce pro Evropu
/Autorisierte Vertretung in Europa / Representante europeo autorizado /

européen agréé / P ttorizzato / Hivatalos
eurdpai képviseld / Erkende vertegenwoordiger in Europa / Autoryzowany
przedstawiciel w Europie / Representante europeu autorizado / Reprezentant
autorizat pentru Europa / Avrupa Yetkili Temsilcisi / Erkende vertegenwoordiger
in Europa

Catalogue Number / Katalogové cislo / Artikelnummer / N.° de referencia /
Référence catalogue / Numero di catalogo / Katalégusszam / Catalogusnummer
/Numer katalogowy / Nimero de catélogo / Numarul de catalog / Katalog
Numarasi / Catalogusnummer

Use By Date / Datum spotieby / Verwendbar bis / Fecha de caducidad / Date
limite d'utilisation / Szavatossaqi idd / Uiterste gebruiksdatum / Uzy¢ przed /
Data de validade / A se utiliza inainte de data / Son Kullanma Tarihi / Uiterste
gebruiksdatum

Keep dry / Uchovavejte v suchu / Trocken halten / Mantener en un sitio seco
/Conserver au sec/ Data di scadenza / Conservare in luogo asciutto / Tartsa
szérazon / Droog bewaren / Przechowywac w suchym miejscu / Manter seco / A
se feri de umezeala / Kuru Tutun / Droog bewaren

Caution / Upozornéni / Achtung / Precaucion / Mise en garde / Attenzione /
Vigyazat/Let op / Uwaga / Atencao / Atentie / Dikkat / Let op

Consult Instructions for Use / Prostudujte si navod k pouiti / Anleitung beachten
/Sequirlas instrucciones / Respecter les instructions / Consultare le istruzioni /
Tartsa be az utasitasokat / Raadpleeg de instructies voor gebruik / Przestrzegac
instrukgji / Consultar as instrugdes / Respectati instructiunile / Kullanma
Talimatina Basvurun / Raadpleeg de instructies voor gebruik

Serial number / Sériové Cislo / Seriennummer / Nimero de serie / Numéro de
série / Numero di serie / Sorozatszam / Serienummer / Numer seryjny / Nimero
de série /Numar de serie / Seri Numarasi / Serienummer

Manaufactured date /Datum vyroby / Herstellungsdatum / Fecha de
fabricacion / Date de fabrication / Data di fabbricazione / Gyartas iddpontja /
Productiedatum / Data produkgji / Data de fabrico / Data fabricatiei / Uretim
Tarihi / Productiedatum

B(omy

Prescription Only / Pouze na predpis / Rezeptpflichtig / Solo por prescripcion
médica / Uniquement sur ordonnance / Solo con prescrizione / Kizérolag vényre
kaphatd / Alleen op recept / Tylko na recepte / Sujeito a receita médica / Numai
pe baza de prescriptie medicala / Sadece Regeteyle Satilir / Alleen op voorschrift

REVID: 2773

IFU:1061_2.0

GD-1129-113015





